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Laserliner®

Innovation in Tools

Lesen Sie vollstandig die Bedienungsanleitung und das beiliegende
I Heft , Garantie- und Zusatzhinweise”. Befolgen Sie die darin ent-
haltenen Anweisungen. Diese Unterlagen gut aufbewahren.

Dreidimensionaler Laser mit einem horizontalen und zwei
vertikalen 360°-Laserkreisen und Neigungsfunktion zum
Aussrichten von Fliesen, Standerwerk, Fenster, Tiiren etc.

Allgemeine Sicherheitshinweise

Laserstrahlung!
Nicht in den Strahl blicken
oder direkt mit optischen
Instrumenten betrachten.

Laser Klasse 2M

<5mW - 640 nm
EN 60825-1:2007-10

Achtung: Nicht direkt in den Strahl sehen! Der Laser darf nicht in die Hande
von Kindern gelangen! Gerat nicht unnotig auf Personen richten. Das Gerat
ist ein Qualitats-Laser-Messgerat und wird 100%ig in der angegebenen
Toleranz im Werk eingestellt. Aus Griinden der Produkthaftung moéchten wir
Sie auf folgendes hinweisen: Uberpriifen Sie regelméaBig die Kalibrierung vor
dem Gebrauch, nach Transporten und langer Lagerung. AuBerdem weisen wir
darauf hin, dass eine absolute Kalibrierung nur in einer Fachwerkstatt méglich
ist. Eine Kalibrierung lhrerseits ist nur eine Anndherung und die Genauigkeit
der Kalibrierung hangt von der Sorgfalt ab.

I Zum Transport immer alle Laser ausschalten und Pendel arretieren,
s AN/AUS-Schalter auf “"OFF” stellen!



AutolLine-Laser 3D

Kl Batterien einlegen

Das Batteriefach 6ffnen und
Batterien (4 x Typ AA) gemaR
den Installationssymbolen
einlegen. Dabei auf korrekte
Polaritat achten.

1 Laseraustrittsfenster 4 5/8"”-Stativgewinde 7 LED Neigungsmodus

2 Batteriefach (Unterseite) LED ein: Modus ein
(Unterseite) 5 LED Hand- LED aus: Modus aus

3 AN/AUS-Schalter: empfangermodus 8 Batterieladung
Transportsicherung; 6 Handempfanger- 9 Wahltaste
Neigungsmodus modus ein / aus Laserlinien
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Innovation in Tools

A Horizontal und vertikal Nivellieren

Die Transportsicherung lésen, AN/AUS-Schalter auf “ON” stellen.
Die horizontale Laserlinie erscheint. Mit der Wahltaste kénnen die
Laserlinien einzeln zugeschaltet werden.
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Zum horizontalen und vertikalen Nivellieren muss die Transportsiche-
rung gelost sein. Sobald sich das Gerat auBerhalb des automatischen
Niverllierbereichs von 2,5° befindet, blinken die Laserlinien und ein

Signal ertont. Positionieren Sie das Gerat so, das es sich innerhalb
des Nivellierbereichs befindet.

E] Handempfingermodus
Optional: Arbeiten mit dem Laserempfanger RX
Verwenden Sie zum Nivellieren auf gro3e

Entfernungen oder bei nicht mehr sichtbaren
Laserlinien einen Laserempfanger RX (optional).
Zum Arbeiten mit dem Laserempfanger den
Linienlaser durch Drlcken der Taste 6 (Hand-
empfangermodus ein / aus) in den Hand-
empfangermodus schalten. Jetzt pulsieren die
Laserlinien mit einer hohen Frequenz und die
Laserlinien werden dunkler. Der Laserempfanger
erkennt durch dieses Pulsieren die Laserlinien.

Beachten Sie die Bedienungsanleitung des Laserempfangers fiir
s Linienlaser.

01 (@O
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Aufgrund der speziellen Optik zur Erzeugung einer durchgehenden

360° Laserlinie kann es zu Helligkeitsunterschieden in verschiedenen
Bereichen der Linie, kommen, die technisch bedingt sind. Dies kann
zu unterschiedlichen Reichweiten im Handempfangermodus fthren.

A Neigungsmodus

Die Transportsicherung
nicht I6sen, AN/AUS-
Schalter auf die mittlere
Stellung schieben und
die Laser mit der Wahl-

taste auswahlen. Jetzt . . . .
kénnen schiefe Ebenen @—} —@—P —@—P—g
bzw. Neigungen ange-

legt werden. In diesem Modus richten sich die Laserlinien nicht mehr auto-
matisch aus. Dies wird durch ein Blinken der Laserlinien signalisiert. Zusatzlich
leuchtet die LED (7) konstant rot.

Technische Daten

Selbstnivellierbereich +2,5°
Genauigkeit +0,2mm/m
Arbeitsbereich (von Raumhelligkeit abhdngig) 20m
Arbeitsbereich mit Handempfanger (von technisch 50 m
bedingtem Helligkeitsunterschied abhdngig)

Laserwellenlange 640 nm
Laserklasse / Ausgangsleistung Linienlaser 2M/<5mW

4 x 1,5V Alkalibatterien

Stromversorgung (Typ AA, LR6)
Betriebsdauer

mit 3 Laserebenen ca. 6 Std.

mit 2 Laserebenen ca. 10 Std.

mit 1 Laserebene ca. 25 Std.
Betriebstemperatur 0°C ... +50°C
Lagertemperatur -10°C ... +70°C
Abmessungen (B x H x T) 85 x 130 x 160 mm
Gewicht (inkl. Batterien) 820 g

Technische Anderungen vorbehalten. 04.2014
05
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Kalibrierungsiiberpriifung vorbereiten

Sie kénnen die Kalibrierung des Laser kontrollieren. Stellen Sie das Gerat in
die Mitte zwischen 2 Wanden auf, die mind. 5 m voneinander entfernt sind.
Schalten Sie das Gerét ein (Laserkreuz an). Zur optimalen Uberprifung bitte
ein Stativ verwenden.

1. Markieren Sie Punkt A1 auf der Wand.

2. Drehen Sie das Gerat um 180° u. markieren Sie Punkt A2.
Zwischen A1 u. A2 haben Sie jetzt eine horizontale Referenz.
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Kalibrierung tiberpriifen

3. Stellen Sie das Gerat so nah wie mdéglich an die Wand auf Hohe
des markierten Punktes A1.

4. Drehen Sie das Gerat um 180° und markieren Sie den Punkt A3.
Die Differenz zwischen A2 u. A3 ist die Toleranz.
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Wenn A2 und A3 mehr als 0,2 mm / m auseinander liegen, ist eine
Kalibrierung erforderlich. Setzen Sie sich mit Ihrem Fachhandler in
Verbindung oder wenden Sie sich an die Serviceabteilung von
UMAREX-LASERLINER.
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Uberpriifung der vertikalen Linie

Gerdt ca. 5 m von einer Wand aufstellen. An der Wand ein Lot mit einer
2,5 m langen Schnur befestigen, das Lot sollte dabei frei pendeln. Gerét ein-
schalten und den vertikalen Laser auf die Lotschnur richten. Die Genauigkeit
liegt innerhalb der Toleranz, wenn die Abweichung zwischen Laserlinie und
Lotschnur nicht gréBer als + 1,5 mm betragt.

Uberpiifung der horizontalen Linie

Gerat ca. 5 m von einer Wand aufstellen und Laser-
kreuz einschalten. Punkt B an der Wand markieren.
Laserkreuz ca. 2,5 m nach rechts schwenken und
Punkt C markieren. Uberpriifen Sie, ob waagerechte
Linie von Punkt C + 3 mm auf der gleichen Héhe
mit dem Punkt B liegt. Vorgang durch Schwenken
nach links wiederholen.

25m

OK

<3 mm
N

I Uberpriifen Sie regelméaBig die Kalibrierung vor dem Gebrauch, nach
s Transporten und langer Lagerung.

Das Gerat erfullt alle erforderlichen Normen
fur den freien Warenverkehr innerhalb der EU.

Dieses Produkt ist ein Elektrogerat und muss nach der E
—

EU-Bestimmungen und Entsorgung c €

europdischen Richtlinie fur Elektro- und Elektronik-
Altgerate getrennt gesammelt und entsorgt werden.

Weitere Sicherheits- und Zusatzhinweise unter:
www.laserliner.com/info



Laserliner®

Innovation in Tools

Read the operating instructions and the enclosed brochure , Guarantee
I and additional notices” completely. Follow the instructions they
contain. Safely keep these documents for future reference.

Three-dimensional laser with a horizontal and two vertical
360° laser circles and slope function for aligning tiles, wall
studding, windows, doors etc.

General safety instructions

Laser radiation!

Do not stare into the beam
or observe it directly with
optical instruments.
Class 2M laser
<5mW - 640 nm
EN 60825-1:2007-10

Caution: Do not look directly into the beam. Lasers must be kept out of reach
of children. Never intentionally aim the device at people. This is a quality laser
measuring device and is 100% factory adjusted within the stated tolerance.
For reasons of product liability, we must also draw your attention to the
following: Regularly check the calibration before use, after transport and

after extended periods of storage. We also wish to point out that absolute
calibration is only possible in a specialist workshop. Calibration by yourself

is only approximate and the accuracy of the calibration will depend on the
care with which you proceed.

Always turn off all lasers and latch the pendulum in place before
s transporting, ON/OFF switch in its ,OFF” position!
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Kl Inserting batteries

Open the battery compartment
and insert batteries (4 x type
AA) according to the symbols.
Be sure to pay attention to
polarity.

1 Laser output windows 4 5/8" tripod threads 7 LED slope mode

2 Battery compartment (bottom) LED on: Mode on
(bottom) 5 LED hand LED off: Mode off
3 ON/ OFF switch: receiver mode 8 Battery charge
transport retainer; 6 Hand receiver mode 9 Laser line
Slope mode on/ off selection button



Laserliner®
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E Horizontal and vertical levelling

Release the transport restraint, set the ON/OFF switch to ,ON".
The horizontal laser line appears. The laser lines can be switched
on individually with the selection button.

<>d@e
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The transport restraint must be released for horizontal and vertical
levelling. The laser lines flash and a signal sounds as soon as the

device is outside the automatic levelling range of 2,5°. Position
the device such that it is within the levelling range.

E] Hand receiver mode
Optional: Working with the laser receiver RX
Use an RX laser receiver (optional) to carry out

levelling at great distances or when the laser
lines are no longer visible. To work with a laser
receiver, switch the line laser to hand-held
receiver mode by keeping button 6 (hand-
held receiver mode on / off) pressed. The laser
lines will now pulsate with high frequency, @
making the laser lines darker. The laser receiver

can detect these pulsating laser lines.

I Observe the laser receiver's operating instructions for line lasers.
n
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Due to the special optics required to generate a continuous 360° laser

receiver mode.

line, the underlying technology may cause differences in brightness in
different areas of the line. This may lead to different ranges in hand

[ slope mode

Do not release the
transportation safety
device. Slide the ON/
OFF switch into the
centre position and
select the laser using
the selection button.

Sloping planes and tilts

b e
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can now be measured. In this mode, the laser lines no longer align auto-
matically. This is signalised by the laser lines flashing. In addition, the
LED light (7) remains red.

Technical data
Self-levelling range

+2,5°

Accuracy

+0,2mm/m

Operating range (depending on room illumination) | 20 m

Working range with hand receiver (depends on how

the technology affects the difference in brightness) >0m
Laser wavelength 640 nm
Laser class / line laser output power 2M/<5mW

Power supply

4 x 1.5V alkaline batteries
(type AA, LR6)

Operating time
with 3 laser levels
with 2 laser levels
with 1 laser level

approx. 6 hours
approx. 10 hours
approx. 25 hours

Operating temperature 0°C ... +50°C
Storage temperature -10°C ... +70°C
Dimensions (W x H x D) 85 x 130 x 160 mm
Weight (incl. batteries) 820 g

Subject to technical changes without notice. 04.2014

@
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Preparing the calibration check

It is possible for you to check the calibration of the laser. To do this, position
the device midway between 2 walls, which must be at least 5 metres apart.
Switch the device on (Laser cross ON). The best calibration results are
achieved if the device is mounted on a tripod.

1. Mark point A1 on the wall.

2. Turn the device through 180° and mark point A2. You now
have a horizontal reference between points A1 and A2.

3 ]
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Performing the calibration check

3. Position the device as near as possible to the wall
at the height of point A1.

4. Turn the device through 180° and mark point A3. The
difference between points A2 and A3 is the tolerance.

H:
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If points A2 and A3 are more than 0.2 mm / m, the device is in
I need of calibration. Contact your authorised dealer or else the
®  UMAREX-LASERLINER Service Department.
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Checking the vertical line

Position the device about 5 m from a wall. Fix a plumb bob with a line of
2.5 m length on the wall, making sure that the bob can swing freely. Switch
on the device and align the vertical laser to the plumb line. The precision is
within the specified tolerance if the deviation between the laser line and

the plumb line is not greater than + 1.5 mm.

Checking the horizontal line

Position the device about 5 m from a wall and
switch on the cross laser. Mark point B on the
wall. Turn the laser cross approx. 2.5 m to the
right and mark point C. Check whether the
horizontal line from point C is level with point B
to within £ 3 mm. Repeat the process by turning
the laser to the left.

25m

OK

<3 mm
N

I Regularly check the calibration before use, after transport and after
s extended periods of storage.

This device complies with all necessary standards
for the free movement of goods within the EU.

This product is an electric device and must be collected E
—

Guarantee, product care and disposal c €

separately for disposal according to the European Directive
on waste electrical and electronic equipment.

Further safety and supplementary notices at:
www.laserliner.com/info

@ ©
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Innovation in Tools

Lees de bedieningshandleiding en de bijgevoegde brochure ,Garantie-
I en aanvullende aanwijzingen’ volledig door. Volg de daarin beschreven
aanwijzingen op. Bewaar deze documentatie goed.

Driedimensionele laser met een horizontale en twee
verticale 360°-lasercirkels en neigingsfunctie voor de
uitlijning van tegels, regelwerk, ramen, deuren enz.

Algemene veiligheid

Laserstraling!

Niet in de laserstraal kijken
of deze direct met optische
instrumenten bekijken.
Laser klasse 2M
<5mW - 640 nm
EN 60825-1:2007-10

Let op: niet direct in de laserstraal kijken, de laser buiten bereik van kinderen
houden en de laser niet onnodig op anderen richten. De laser is een 100%
kwaliteitslaser en wordt op iedere bouw aangewend. Op basis van de pro-
ductiecontrole willen wij u op het volgende wijzen: controleer regel-matig

de kalibratie voor het gebruik, na transport en wanneer de laser langere tijd
niet in gebruik is geweest. Verder wijzen wij u erop dat een absolute kalibratie
alleen mogelijk is bij uw vakspecialist. Wanneer u zelf kalibreert, hangt het
resultaat af van uw eigen nauwkeurigheid en kennis van zaken.

I Schakel véor het transport altijd alle lasers uit en zet de pendel vast,
s zet de AAN/UIT-schakelaar op ,OFF"!



AutolLine-Laser 3D

Kl Batterij plaatsen

Open het batterijvakje en
plaats de batterijen (4 x

type AA) overeenkomstig

de installatiesymbolen. Let
daarbij op de juiste polariteit.

1 Laseruitlaat 4 5/8"-schroefdraad 7 LED Neigingsmodus

2 Batterijvakje (onderzijde) Led aan: modus aan
(onderzijde) 5 LED Handont- Led uit: modus uit

3 AAN-/ UlT-schakelaar: vangermodus 8 Batterijlading
transportbeveiliging; 6 Handontvanger- 9 Keuzetoets
Neigingsmodus modus aan / uit laserlijnen



Laserliner®

Innovation in Tools

A Horizontaal en verticaal nivelleren

Deactiveer de transportbeveiliging, zet de AAN-/UIT-schakelaar op ,ON".
De horizontale laserlijn verschijnt. Met behulp van de keuzetoets kunnen
de laserlijnen afzonderlijk worden ingeschakeld.

<>d@e
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Voor de horizontale en verticale nivellering moet de transport-
beveiliging gedeactiveerd zijn. Zodra het apparaat zich buiten
het automatische nivelleerbereik van 2,5° bevindt, knipperen
de laserlijnen en klinkt een signaal. Positioneer het apparaat
zodanig dat het zich binnen het nivelleerbereik bevindt.

E] Handontvangermodus
Optioneel: Werken met de laserontvanger RX
Gebruik een laserontvanger RX (optioneel) voor

het nivelleren op grote afstanden of in geval
van niet meer zichtbare laserlijnen. Schakel

de lijnlaser voor werkzaamheden met de laser-
ontvanger in de handontvangermodus door

op de toets 6 te drukken. Nu pulseren de laser-
lijnen met een hoge frequentie en de laserlijnen
worden donkerder. De laserontvanger kan de
laserlijnen dankzij het pulseren registreren.

I Neem de gebruiksaanwijzing van de laserontvanger voor
= lijnlasers in acht.

16 (ND
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Op grond van de speciale optiek voor de generering van een ononder-
broken 360° laserlijn kunnen om technische redenen helderheidsver-
schillen optreden in de verschillenden bereiken van de lijn. Dit kan
leiden tot verschillende reikwijdten in de handontvangermodus.

I Neigingsmodus

Haal de transportbe-
veiliging niet los,
schuif de AAN-/
UIT-schakelaar aar
de middelste stand

en selecteer de laser

met de keuzetoets. —@— —@—P—g
Nu kunnen schuine

vlakken en neigingen worden aangelegd. In deze modus worden de
laserlijnen niet meer automatisch uitgelijnd. Dit wordt gesignaleerd door
de knipperende laserlijnen. Bovendien brandt de led (7) constant rood.

Technische gegevens

Zelfnivelleerbereik +2,5°
Nauwkeurigheid +0,2mm/m
Werkbereik (afhankelijk van de hoeveelheid licht) 20m
Werkbereik met handontvanger (afhankelijk van 50 m

de helderheidsverschillen om technische redenen)

Lasergolflengte 640 nm
Laserklasse / udgangseffekt linjelaser 2M/<5mW

4 x 1,5V alkalibatterijen

Stroomvoorziejning (type AA, LR6)

Gebruiksduur

met 3 laserniveaus ca. 6 uur

met 2 laserniveaus ca. 10 uur

met 1 laserniveau ca. 25 uur
Werktemperatuur 0°C ... +50°C
Opbergtemperatuur -10°C ... +70°C

Afmetingen (B x H x D)

85 x 130 x 160 mm

Gewicht (incl. batterijen)

820 g

Technische veranderingen voorbehouden. 04.2014

@D 17
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Kalibratiecontrole voorbereiden

U kunt de kalibratie van de laser controleren. Plaats het toestel in het
midden tussen twee muren die minstens 5 meter van elkaar verwijderd
zijn (laserkruis aan). Voor een optimale controle een statief gebruiken.
1. Markeer punt A1 op de wand.

2. Draai het toestel 180° om en markeer het punt A2.
Tussen A1 en A2 hebt u nu een horizontale referentie.

2 i
H 2. > 180° ﬂ
Kalibratie controleren

3. Plaats het toestel zo dicht mogelijk tegen de wand ter hoogte van punt A1.

4. Draai het toestel vervolgens 180° en markeer punt A3. Het verschil tussen
A2 en A3 moet binnen de tolerantie van de nauwkeurigheid liggen.

3
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Wanneer het verschil tussen punt A2 en A3 groter is dan de
aangegeven tolerantie, nl. 0,2 mm / m, is een kalibratie nodig.
Neem hiervoor contact op met uw vakhandelaar of met de
serviceafdeling van UMAREX-LASERLINER.
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Controleren van de verticale lijn

Apparaat op ca. 5 meter van de wand opstellen, aan de wand een lood met
ongeveer 2 meter draad bevestigen, de draad moet vrij kunnen pendelen,
apparaat instellen in de verticale positie en wanneer u de draad nadert, mag
het verschil niet meer zijn dan 1,5 mm. In dat geval blijft u binnen de gestelde
tolerantie.

Controleren van de horizontale lijn

Apparaat op ca. 5 meter van de wand opstellen,

en het laserkruis instellen, punt B aan de wand
markeren, laserkruis ca. 2,5 meter naar rechts
draaien en punt C markeren. Controleer nu of de
waterpaslijn van punt C op gelijke hoogte ligt met
punt B - met een tolerantie van max. 3 mm. Dezelfde
controle kunt u tevens naar links uitvoeren.

25m

OK

<3 mm
N

I Controleer regelmatig de kalibratie voordat u de laser gebruikt, ook na
= transport en wanneer de laser langere tijd is opgeborgen geweest.

Garantie, onderhoud en afvoer

Het apparaat voldoet aan alle van toepassing zijnde c €
normen voor het vrije goederenverkeer binnen de EU.

Dit product is een elektrisch apparaat en moet volgens E
de Europese richtlijn voor oude elektrische en elektronische

apparatuur gescheiden verzameld en afgevoerd worden. _—

Verdere veiligheids- en aanvullende instructies onder:
www.laserliner.com/info
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Laes betjeningsvejledningen og det vedlagte haefte , Garantioplysninger
I og supplerende anvisninger” grundigt igennem. Fglg de heri indeholdte
instrukser. Opbevar disse dokumenter omhyggeligt.

Tredimensional laser med én horisontal og to vertikale
360°-lasercirkler samt haeldningsfunktion til indjustering
af fliser, rammer, vinduer, dore osv.

Almindelige sikkerhedsforskrifter

Laserstraling!

Se ikke direkte ind i stralen.
Heller ikke gennem optiske
instrumenter
Laser klasse 2M
<5mW - 640 nm
EN 60825-1:2007-10

Bemaerk: Se aldrig direkte ind i strdlen! Overlad ikke laseren til barn! Sigt
aldrig med laserstralen mod personer eller dyr. Instrumentet er en kvalitets-
laser, der ved levering er justeret 100% i overensstemmelse med de angivne
fabrikstolerancer. Laserens retvisning skal altid kontrolleres af brugeren fer
anvendelse (se afsnit om kontrol). Bemaerk, at en sikker og ngjagtig kalibre-
ring kun er mulig pa autoriseret vaerksted. Foretages kalibrering af brugeren,
vil resultatet afhaenge af dennes viden og omhu.

Under transport skal laseren veere slukket, og transportsikringen
s on/off skal sta pa ,OFF".
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Kl 1sa=tning af batterier

Abn batterihuset og leeg
batterierne (4 x Type AA) i.
Veer opmaerksom pa de
angivne poler.

1 Lasers udgangsrude 5 LED Hand- LED lyser:

2 Batterirum modtagermodus Modus teendt
(underside) 6 Handmodtager- LED slukket:

3 TIUFRA-kontakten; modus til / fra Modus slukket
med transportsikring; 7 LED Heeldnings- 8 Batteriladning
Haeldningsmodus modus 9 Tast til valg af

4 5/8" gevindbgsning laserlinje

(underside)
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E Horisontal og vertikal nivellering

Man lgsner transportsikringen og stiller TIL/FRA-kontakten pa “"ON".
Den horisontale laserlinje viser sig. Med valgtasten kan laserlinjerne
aktiveres enkeltvis.

<>d@e
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Til horisontal og vertikal nivellering skal transportsikringen veere lasnet.
Sa snart apparatet er uden for det automatiske nivelleringsomrade

pa 2,5°, blinker laserlinjerne og der lyder et signal. Apparatet skal
positioneres saledes, at det er inden for nivelleringsomradet.

El Handmodtagermodus
Ekstraudstyr: Arbejdet med lasermodtageren RX
Brug af laser modtager RX (ekstraudstyr) til

at udfere nivellering over store afstande, eller
nar laserlinjer ikke laengere er synlige. For at
arbejde med lasermodtageren skal man saette
linjelaseren i handmodtagermodus ved at
trykke pa tasten 6 (handmodtagermodus
teendt / slukket). Laseren linjer vil nu pulsere
med hgj frekvens, hvilket gar laserlinjer
markere. Laseren modtager kan opfange
disse pulserende laser linjer.

I Overhold lasermodtager betjeningsvejledningen for linje lasere.
n
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Pga. den specielle optik til generering af en gennemgaende 360°
laserlinje kan der af tekniske arsager forekomme varierende lysstyrke
i forskellige omrader af linjen. Dette kan medfare forskellige
reekkevidder i hdndmodtagermodus.

I Haeldningsmodus

Undga at lgsne
transportsikringen,
stil TAND/SLUK-
kontakten i midter-
stilling, og veelg

laserne med valg- . . . .
knappen. Nu kan der @—}—@—P-@-P—Q
anlaegges skaeve niveauer

eller haeldninger. | denne modus indjusterer laserlinjerne sig ikke laengere
automatisk. Dette indikeres ved, at laserlinjerne blinker. Desuden lyser
LED’en (7) konstant rgdt.

Tekniske data

Selvnivelleringsomrade +2,5°
Ngjagtighed +0,2mm/m
Raekkevidde (afhaengig af lysforhold) 20m
Arbejdsomrade med handmodtager (afhaengig 50 m

af teknisk relateret lysstyrkeforskel)

Laserbglgelzengde 640 nm
Laserklasse / udgangseffekt linjelaser 2M/<5mW

4 x 1,5V alkalibatterier

Stremforsyning (type AA, LR6)

Drifttid

med 3 laserniveauer ca. 6 timer

med 2 laserniveauer ca. 10 timer

med 1 laserniveau ca. 25 timer
Arbejdstemperatur 0°C ... +50°C
Opbevaringstemperatur -10°C ... +70°C
Mal (b x h x 1) 85 x 130 x 160 mm
Vaegt (inkl. batterier) 820 ¢

Forbehold for tekniske aendringer. 04.2014
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Forberedelse til kontrol af retvisning

Skal laserens retvisning kontrolleres - hvilket bgr gares med jeevne mellemrum
- opstilles laseren midt mellem 2 vaegge med en indbyrdes afstand pa mindst
5 meter og tendes. SIa transportsikringen fra og teend for instrumentet
(laser-krydset aktiveres). Brug hertil et stativ.

1. Markér laserplanet A1 pa vaeggen.

2. Drej laseren ngjagtig 180° og marker laserplanet A2 pa den modstdende
vaeg. Da laseren er placeret ngjagtig midt mellem de 2 vaegge, vil
markeringerne A1 og A2 vaere ngjagtig vandret overfor hinanden.

g f
H 2. o7 180° ﬂ
Kontrol af retvisning

3. Anbring apparatet sa teet til vaeggen som muligt i hgjde
med det markerede punkt A1.

4. Drej apparatet 180°, og markér punktet A3. Forskellen
mellem A2 og A3 er tolerancen.

e S
3

=

=0K

<02mm/m

Hvis A2 og A3 ligger mere end 0,2 mm / m fra hinanden, skal der
foretages en justering. Indlevér laseren til forhandleren, som sgrger
for det videre fornadne, eller kontakt serviceafdelingen hos
UMAREX-LASERLINER.

24 @O
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Kontrol af lodret laserlinie

Laseren opstilles ca. 5 m fra en vaeg. P4 vaeggen ophaenges et snorelod med
2,5 m snor, saledes at det haenger frit. Den lodrette laserstrale taendes, laseren
sigtes ind, s& den lodrette laserstrale flugter med snoren, og det kontrolleres,
at linien ikke afviger mere end 1,5 mm fra snoren.

Kontrol af vandret laserlinie

Laseren opstilles ca. 5 m fra en vaeg, og det
vandrette laserkryds taendes. Krydspunktet
markeres pa vaeggen, hvorefter laserkrydset
drejes ca. 2,5 m til hgjre. Den vandrette streg
ma ikke afvige mere end 3 mm fra markeringen
af krydspunktet. Proceduren gentages med
laserkrydset drejet 2,5 m til venstre.

25m

= 0K

<3mm
@]

Kontrollér regelmaessigt — og altid fer pabegyndelsen af en ny
= opgave laserens retvisning.

Apparatet opfylder alle pakraevede standarder
for fri vareomsaetning inden for EU.

Dette produkt er et elapparat og skal indsamles E
og bortskaffes separat i henhold til EF-direktivet
for (brugte) elapparater. _—

Flere sikkerhedsanvisninger og supplerende tips pa:
www.laserliner.com/info

Garanti, produktpleje og bortskaffelse c €
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Lisez entiérement le mode d'emploi et le carnet ci-joint , Remarques
I supplémentaires et concernant la garantie” ci-jointes. Suivez les

" instructions mentionnées ici. Conservez ces informations en lieu sdr.

Laser tridimensionnel avec un cercle laser de 360° horizontal,
deux cercles laser de 360° verticaux et la fonction d‘inclinaison
pour I'alignement des carrelages, des supports, des fenétres et
des portes, etc.

Consignes générales de sécurité

Rayonnement laser!

Ne pas regarder dans le faisceau
ni observer directement a I'aide
d‘instruments d'optique.
Appareil a laser de classe 2M
<5mW - 640 nm
EN 60825-1:2007-10

Attention : Ne pas regarder directement le rayon! Le laser ne doit pas étre mis
a la portée des enfants! Ne pas I'appareil sur des personnes sauf si nécessaire.
L'outil est un appareil de mesure laser de grande qualité, dont les marges de
tolérance sont réglées en usine avec une exactitude parfaite. Pour des raisons
de garantie nous attirons votre attention sur les points suivants : Controler
régulierement le calibrage avant chaque utilisation et apres chaque transport.
Nous attirons votre attention sur le fait qu‘un calibrage optimal n‘est réalisable
que par un artisan expérimenté. Un calibrage performant par vousméme
dépend de votre compétence personnelle.

Pour le transport, éteindre systématiquement tous les lasers, bloquer le
= balancier, mettre I'interrupteur MARCHE/ARRET sur « OFF » (ARRET) !
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Kl Mise en place des piles

Ouvrir le compartiment a piles
et introduire les piles (4 du type
AA) en respectant les symboles
de pose. Veiller a ce que la
polarité soit correcte.

1 Fenétre de sortie 4 Filetage pour trépied 7 DEL Mode
du rayon laser de 5/8" (dos) d‘inclinaison

2 Compartiment 5 DEL mode DEL allumee :

a piles (dos) récepteur manuel mode active
3 DEL éteinte :

3 Interrupteur X 6 Mode receptgur mode désactivé
MARCHE / ARRET; manuel activé / )
Blocage de transport; désactivé 8 Charge dela pile
Mode d’inclinaison 9 Touche de sélection

des lignes laser

® »
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EA Nivellements horizontal et vertical

Dégager le blocage de transport, mettre I'interrupteur MARCHE/ARRET sur
« ON » (MARCHE). La ligne laser horizontale apparait. La touche de sélection
permet d'activer séparément les lignes laser.

<>d@e

I I I I

©e>e 29
Il est nécessaire de dégager le blocage de transport pour procéder au
nivellements horizontal et vertical. Des que I'instrument se trouve en
dehors de la plage de nivellement automatique de 2,5°, les lignes laser

clignotent et un signal retentit. Positionner I'instrument de maniére
a ce qu'il soit dans la plage de nivellement.

E] Mode récepteur manuel
En option : Fonctionnement avec le récepteur de laser RX
Utiliser un récepteur de laser RX (en option)

pour le nivellement sur de grandes distances ou
en cas de lignes laser qui ne sont plus visibles.
Mettre le laser a lignes en mode récepteur
manuel en appuyant sur la touche 6 (mode
récepteur manuel activé / désactivé) pour
pouvoir travailler avec le récepteur laser. Les
lignes laser sont soumises a des pulsations

de haute fréquence et les lignes laser devien-
nent plus sombres. A partir de ces pulsations,
le récepteur de laser reconnait les lignes laser.

Tenir compte du mode d’emploi du récepteur laser pour
m lelaser a lignes.

5 @
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Un rapport de diversité de nature technique peut se produire dans
différentes zones de la ligne en raison de I'optique spéciale générant
une ligne laser continu de 360°. Cela peut conduire a des portées
différentes dans le mode récepteur manuel.

I Mode d‘inclinaison

Ne pas dégager le

blocage de transport,

positionner l'inter-

rupteur MARCHE /

ARRET sur la position

médiane, puis sélec-

tionner les lasers en —@— —@—}—@
appuyant sur la touche

de sélection. Il est maintenant possible de poser I'instrument sur des plans
inclinés ou des inclinaisons. Dans ce mode, les lignes laser ne s‘alignent plus
auto-matiquement. Cela est signalé par un clignotement des lignes laser. La
DEL (7) est, en plus, allumée constamment en rouge.

Données techniques

Plage de mise a niveau automatique +2,5°
Précision +0,2mm/m
Plage de travail (dépend de la luminosité dans le local)] 20 m

Zone de travail avec le récepteur manuel (dépend 50 m

du rapport de diversité de nature technique)
Longueur de I'onde laser 640 nm

Classe de laser / Puissance de sortie du laser a lignes 2M/<5mW

4 piles alcalines de

Alimentation électrique 1,5V (type AA, LR6)
Durée de fonctionnement

avec trois plans de laser env. 6 h

avec deux plans de laser env. 10 h

avec un plan de laser env. 25 h
Température de travail 0°C ... +50°C
Température de stockage -10°C ... +70°C
Dimensions (I x h x p) 85 x 130 x 160 mm
Poids (piles incluse) 820 g

Sous réserve de modifications techniques. 04.2014
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Préliminaires au contréle du calibrage

Vous pouvez controler le calibrage du laser. Posez |'appareil au centre entre
deux murs écartés |'un de I'autre d’au moins 5 m. Eteindre I'instrument en
dégageant le blocage du transport (croix laser allumée). Utilisez un trépied
pour un contréle optimal.

1. Marquez un point A1 sur le mur.

2. Tournez |'appareil de 180° et marquez un point A2. Vous disposez
donc entre les points A1 et A2 d'une ligne de référence horizontale.

3 ]
il | S—

Controler le calibrage

3. Rapprochez I'appareil aussi prés que possible du mur a
hauteur du repére A1.

4. Tournez |'appareil de 180° et repérez un point A3. La
différence entre les points A2 et A3 est la tolérance.

3

' ol |
S

=

=0K

02mm/m

<

Un calibrage est nécessaire si A2 et A3 sont écartés |'un de I'autre de
I plus de 0,2 mm / m. Prenez contact avec votre revendeur ou appelez
le service apres-vente de UMAREX-LASERLINER.
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Vérification de la ligne verticale

Placez I'appareil a env. 5 m d'un mur. Fixez sur le mur un fil d’aplomb avec
une corde de 2,5 m de longueur. Le fil d'aplomb doit alors pendre librement.
Allumez I'appareil et aligner le laser vertical sur le fil d’aplomb. La tolérance
de précision est respectée lorsque I'écart différence entre la ligne laser et le fil
d'aplomb ne dépasse pas + 1,5 mm.

Vérification de la ligne horizontale ¥ 25m

Installez I'appareil a env. 5 m d'un mur et allumez il B

le laser croisé. Marquez le point B sur le mur. Faites | E c
i

pivoter le laser croisé d'env. 2,5 m. vers la droite et
marquer le point C. Vérifiez si la ligne horizontale
du point C se trouve a = 3 mm a la méme hauteur
que le point B. Répétez I'opération en faisant
pivoter vers la gauche.

I Vérifier régulierement le calibrage avant utilisation, a la suite d'un
= transport ou d'une longue période de stockage.

L'appareil est conforme a toutes les normes nécessaires pour
la libre circulation des marchandises dans I'Union européenne.

Ce produit est un appareil électrique et doit donc faire I'objet E
—

Garantie, entretien du produit et élimination c €

d’une collecte et d'une mise au rebut sélectives conformément
a la directive européenne sur les anciens appareils électriques
et électroniques (directive DEEE).

Autres remarques complémentaires et consignes
de sécurité sur www.laserliner.com/info
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Lea atentamente las instrucciones de uso y el pliego adjunto , Garantia
I e informacion complementaria”. Siga las instrucciones indicadas en
® ellas. Guarde bien esta documentacion.

Laser tridimensional con un circulo laser horizontal y dos
verticales de 360° y funcion de inclinacién para alinear
baldosas, montantes, ventanas, puertas, etc.

Indicaciones generales de seguridad

iRayo laser!

No mirar al rayo ni
observar directamente con
instrumentos opticos.
Laser clase 2M
<5mW - 640 nm
EN 60825-1:2007-10

Atencion: jNo mire directamente al rayo! jMantenga el laser fuera del alcance
de los nifios! No oriente el aparato hacia las personas. El aparato es un instru-
mento de medicion por laser de calidad y esta ajustado en fabrica al 100% de
la tolerancia indicada. Por motivos inherentes a la responsabilidad civil del pro-
ducto, debemos sefialarle lo siguiente: compruebe regularmente la calibracion
antes del uso, después de los transportes y después de almacenajes prolongados.
Ademas, deseamos sefalarle que la calibracion absoluta sélo es posible en

un taller especializado. La calibracién realizada por el usuario sélo es una
aproximacion y la precision de la misma dependera del cuidado con se realice.

jPara el transporte desconecte siempre todos los laser y bloquee el
= péndulo, cologue el interruptor CON/DES en “OFF"!
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Kl Poner las pilas

Abra la caja para pilas e inserte
las pilas (4 x Tipo AA) segun
los simbolos de instalacion.
Cologue las pilas en el polo
correcto.

1 \Ventana de 4 Conexion de rosca 7 Modo de
salida laser 5/8" (dorso) inclinacion LED
2 Compartimento 5 Modo de receptor LED encend|d9:
de pilas (dorso) manual LED modo encendido

LED apagado:

3 Interruptor Con/Des; 6 Modo de receptor modo apagado

Seguro de transporte; manual Con / Des i
Modo de inclinacién 8 Carga de lapila

9 Selector lineas laser

@& 33
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E Nivelacion horizontal y vertical

Soltar el seguro de transporte y cambiar el interruptor ON/OFF a la posicién
.ON". Se visualiza la linea laser horizontal. Con la tecla de seleccion se
puede activar cada una de las lineas laser por separado.

<>d@e

e o >0 O
Para poder efectuar la nivelacién horizontal y vertical tiene que estar
suelto el seqguro de transporte. Cuando el aparato se encuentra fuera
del rango automatico de nivelacion de 2,5° las lineas laser parpadean

y suena una sefal acustica. Coloque el aparato en una posicién dentro
del rango de nivelacion.

E] Modo de receptor manual
Opcional: Trabajar con el receptor laser RX

Utilice un receptor de laser RX (opcional) para

nivelar a grandes distancias o para lineas laser
no visibles. Para trabajar con el receptor de
laser, cambie el laser de lineas al modo de
receptor manual pulsando la tecla 6 (modo
de receptor manual On / Off) Ahora las lineas
laser emiten pulsaciones con una elevada
frecuencia y las lineas laser se oscurecen. El
receptor de laser detecta las lineas de laser
con ayuda de esas pulsaciones.

I Siga las instrucciones de uso del receptor de laser para los laser de
s lineas.

34 (&
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Debido a la especial 6ptica para generar una linea laser de 360°
continua pueden producirse diferencias de intensidad, condicionadas
por la técnica, en diferentes zonas de la linea. Esto puede provocar
diferencias en los alcances en el modo de receptor manual.

4 Modo de inclinacion

No soltar el seguro de

transporte, cambiar el

interruptor ON/OFF a

la posiciéon central y

seleccionar el laser con

el botdn de seleccion. . . . .
Ahora ya se puede crear @—} —@—P —@—P—Q
planos inclinados o

pendientes. En este modo ya no se alinean automaticamente las lineas laser.
Esto se sefiala mediante el parpadeo de las lineas laser. Ademas el LED (7) esta

encendido de forma continua con luz roja.

Datos técnicos

Margen de auto-nivelado +2,5°
Precisiéon +0,2mm/m
Alcance (depende de la claridad del cuarto) 20m
Rango de trabajo con el receptor manual (seguin 50 m
diferencias de intensidad condicionadas por la técnica)
Longitud de onda del laser 640 nm
Clase laser / Potencia de salida del laser 2M/<5mW

. I 4 pilas alcalina de
Alimentacion 1,5V (tipo AA, LR6)
Autonomia de trabajo
con 3 niveles de laser aprox. 6 h
con 2 niveles de laser aprox. 10 h
con 1 nivel de laser aprox. 25 h
Temperatura de trabajo 0°C ... +50°C
Temperatura de almacenaje -10°C ... +70°C
Dimensiones (An x Al x F) 85 x 130 x 160 mm
Peso (pilas incluida) 8209

Sujeto a modificaciones técnicas. 04.2014

@& 35
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Preparativos para la comprobacién de la calibracion

Usted mismo puede comprobar la calibracion del laser. Coloque el aparato en
el medio entre 2 paredes, separadas como minimo 5 m. Encienda el aparato,
suelte para ello el seguro de transporte (cruz de laser activado). Para una
comprobacion optima, por favor utilice un tripode / soporte.

1. Marque el punto A1 en la pared.

2. Gire el aparato 180° y marque el punto A2.
Ahora tiene una referencia horizontal entre A1y A2.

3 ]
il | S—

Comprobar la calibracion

3. Ponga el aparato lo mas cerca posible de la pared,
a la altura del punto A1 marcado.

4. Gire el aparato 180° y marque el punto A3.
La diferencia entre A2 y A3 es la tolerancia.

3.

Tk

Si'los puntos A2 y A3 estan separados mas de 0,2 mm / m, es necesario
I efectuar una calibracién. Péngase en contacto con su distribuidor
especializado o dirijase al Servicio Técnico de UMAREX-LASERLINER.

02mm/m

<
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Control de la linea vertical

Coloque el aparato a unos 5 m de una pared. Fije una plomada con una cuerda
de 2,5 m en la pared, la plomada debe poderse mover libremente. Conecte el
aparato y oriente el Iaser vertical segun la cuerda de plomada. La precisién se
encuentra dentro de la tolerancia si la desviacion entre la linea de laser y la
cuerda de plomada no supera los + 1,5 mm.

Control de la linea horizontal

Coloque el aparato a unos 5 m de una pared y
conecte la cruz del laser. Marque el punto B en

la pared. Gire la cruz de laser unos 2,5 m hacia la
derecha. Verifique si la linea horizontal del punto
C se encuentra = 3 mm en la misma altura que el
punto B. Repita el proceso, pero ahora girando la
cruz de laser hacia la izquierda.

25m

OK

<3 mm
N

I Compruebe regularmente la calibracién antes del uso, después de los
m transportes y después de almacenajes prolongados.

El aparato cumple todas las normas requeridas
para el libre trafico de mercancias en la UE.

Se trata de un aparato eléctrico, por lo que debe ser recogido E
—

Garantia, cuidado y eliminaciéon c €

y eliminado por separado conforme a la directiva europea
relativa a los aparatos eléctricos y electrénicos usados.

Mas informacion detallada y de seguridad en:
www.laserliner.com/info
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Leggere completamente le istruzioni per I'opuscolo allegato
I .Indicazioni aggiuntive e di garanzia”. Attenersi alle indicazioni
ivi riportate. Conservare con cura questa documentazione.

Laser tridimensionale con una circonferenza laser di 360°
orizzontale e due circonferenze verticali, nonché una
funzione di inclinazione per il posizionamento di piastrelle,
infissi, finestre, porte, ecc.

Norme generali di sicurezza

Radiazione laser!
Impedire che il raggio laser
colpisca gli occhi, nemmeno
attraverso strumenti ottici.
Laser classe 2M
<5mW - 640 nm
EN 60825-1:2007-10

Attenzione: Non guardare direttamente il raggio! Tenre il laser fuori dalla
portata dei bambini! Non indirizzare I'apparecchio inutilmente verso le per-
sone. L'apparecchio & uno strumento di misurazione laser di qualita e viene
impostato in fabbrica al 100% alla tolleranza indicata. Per motivi di respon-
sabilita prodotti desideriamo richiamare la vostra attenzione su quanto segue:
controllare periodicamente la calibratura prima dell’'uso, dopo il trasporto

e dopo lunghi periodi di inattivita. Inoltre desideriamo informarvi che una
calibratura assoluta & possibile solo in un‘officina specializzata. La calibratura
effettuata dall'utente puo essere solo approssimativa; precisione della
calibratura dipende dall’accuratezza con cui viene effettuata.

Per il trasporto spegnere sempre tutti i laser e bloccare il
s pendolo; portare l'interruttore ON/OFF in posizione “OFF”!
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Kl Applicazione delle pile

Aprire il vano batterie ed intro-
durre le batterie (4 di tipo AA)
come indicato dai simboli di in-
stallazione, facendo attenzione
alla correttezza delle polarita.

1 Finestra di uscita laser 4
2

3

Vano delle pile

(lato posteriore)
Interruttore ON / OFF;
Sicura di trasporto;
Modalita
d’inclinazione

5

Filettatura del
treppiede 5/8"

(lato posteriore)

LED modalita di
ricezione manuale
Modalita di ricezione
manuale ON / OFF

7

8
9

LED modalita
d‘inclinazione
LED acceso:
modalita attiva
LED spento:
modalita disattiva

Carica delle batterie

Tasto di selezione
linee laser

an 39
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F Livellamento orizzontale e verticale

Sbloccare la sicura di trasporto e portare I'interruttore ON/OFF in posizione
“ON". Appare la linea laser orizzontale. Con il tasto di selezione si possono
far funzionare le singole linee laser.

<>d@e

e o >0 O
Per il livellamento orizzontale e verticale si deve allentare la sicura di
trasporto. Non appena |'apparecchio si venisse a trovare al di fuori
del campo di livellamento automatico di 2,5°, le linee laser iniziano a

lampeggiare e viene emesso un segnale acustico. Posizionare |'appa-
recchio in modo che si trovi all’interno del campo di livellamento.

EJ Modalita di ricezione manuale
Opzionale: utilizzo del ricevitore laser RX

Utilizzare il ricevitore laser RX (opzionale) per il

livellamento su grandi distanze o quando le linie
laser non sono piu visibili. Per lavorare con il
ricevitore laser, commutare il laser a proiezione
di linee nella modalita di ricezione manuale
tenendo premuto il tasto 6 (modalita di
ricezione manuale on/off). Le linee laser iniziano
a pulsare a una frequenza elevata e la loro
luminosita diminuisce. Il pulsare delle linee laser
permette al ricevitore laser di riconoscerle.

I Osservare quanto contenuto nelle istruzioni per |'uso del ricevitore
m laser per laser lineari.

a0 QD
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Per |'ottica speciale utilizzata per generare la linea laser continua a

360°, la linea potrebbe presentare luminosita diverse in alcune sue

parti, dovute a motivi tecnici. Nella modalita di ricezione manuale si
potrebbero pertanto avere raggi d'azione differenti.

I Modalita d‘inclinazione

Non allentare la sicura

di trasporto, spostare

I'interruttore ON/OFF

in posizione intermedia

e selezionare i laser con

I'apposito tasto. E ora

possibile tracciare piani —@— —@—}—@
obliqui e inclinazioni. In

guesta modalita le linee laser non si posizionano pili automaticamente e lo

segnalano iniziando a lampeggiare. Si accende anche il LED rosso (7).

Dati tecnici
Range di autolivellamento +2,5°
Precisione +0,2mm/m

Portata (in funzione della luminosita dell’ambiente) | 20 m

Area di lavoro con ricevitore manuale (a seconda della 50 m
differenza di luminosita dovuta a motivi tecnici)

Lunghezza delle onde laser 640 nm
Classe laser / Potenza d'uscita laser a proiezione di linee | 2M /< 5 mW
4 x batterie alcaline

Alimentazione da 1,5V (tipo AA, LR6)
Durata di esercizio

con 3 piani laser circa 6 ore

con 2 piani laser circa 10 ore

con un piano laser circa 25 ore
Temperatura d'esercizio 0°C ... +50°C
Temperatura di stoccaggio -10°C ... +70°C
Dimensioni (L x A x P) 85x 130 x 160 mm
Peso (con batterie) 820 g

Con riserva di modifiche tecniche. 04.2014
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Verifica della calibratura

La calibratura del laser pud essere controllata. Collocate lo strumento
al centro di due pareti distanti tra loro almeno 5 m e accendetelo.
Accendere I'apparecchio sbloccando la sicura di trasporto (croce

di collimazione attiva). Per una verifica ottimale, usate un treppiede.

1. Marcate il punto A1 sulla parete.

2. Ruotate I'apparecchio di 180° e marcate il punto A2. A
questo punto avrete un riferimento orizzontale tra A1 e A2.

3 ]
il | S—
Esecuzione

3. Awicinate quanto piu possibile I'apparecchio alla parete,
all'altezza del punto A1.

4. Ruotate I'apparecchio di 180° e marcate il punto A3.
La differenza tra A2 e A3 rappresenta la tolleranza.

S
S

Se i punti A2 e A3 distano tra loro pit di 0,2 mm / m, € necessario
I effettuare una calibratura. Contattate il vostro rivenditore specializzato
o rivolgetevi al Servizio Assistenza di UMAREX-LASERLINER.

=0K

02mm/m
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Verifica della linea verticale

collocare I'apparecchio a circa 5 m da una parete. Fissare alla parete un filo a
piombo lungo 2,5 m; il piombo deve poter oscillare liberamente. Accendere
I'apparecchio e puntare il laser verticale sul filo a piombo. La precisione rientra
nella tolleranza se lo scostamento tra la linea laser ed il filo a piombo non &
maggiore di + 1,5 mm.

Verifica della linea orizzontale

N 25m
o
Collocare I'apparecchio a circa 5 m da una parete il B
ed attivare la croce di collimazione laser. Segnare | E c
il punto B sulla parete. Ruotare la croce di colli- v

mazione laser di circa 2,5 m verso destra e
segnare il punto C. Controllare se la linea
orizzontale passante per il punto C si trova alla
stessa altezza del punto B = 3 mm. Ripetere la
procedura ruotando la croce di collimazione
verso sinistra.

Verificare regolarmente la calibrazione prima dell’uso, dopo il trasporto
s eincaso di lunghi periodi di inattivita.

Garanzia, manutenzione e smaltimento

L'apparecchio soddisfa tutte le norme necessarie c E
per la libera circolazione di merci all'interno dell’UE.

Questo prodotto & un apparecchio elettrico e deve pertanto E
essere raccolto e smaltito separatamente in conformita con

la direttiva europea sulle apparecchiature elettriche ed _—

elettroniche usate.

Per ulteriori informazioni ed indicazioni di sicurezza:
www.laserliner.com/info
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Przeczyta¢ doktadnie instrukcje obstugi i zataczona broszure
I .Informacje gwarancyjne i dodatkowe"”. Postepowac zgodnie z
zawartymi w nich instrukcjami. Starannie przechowywac te materiaty.

Tréjwymiarowy laser z jednym poziomym i dwoma pionowymi
kotami laserowymi 360° oraz funkcjg nachylenia do ustawiania
ptytek ceramicznych, profili, okien, drzwi itp.

Ogolne Wskazowki Bezpieczenstwa

Promieniowanie laserowe!

Nie patrze¢ w promien lasera ani
nie kierowa¢ na niego bezposrednio
zadnych instrumentow optycznych.

Laser klasy 2M
<5mW - 640 nm
EN 60825-1:2007-10

UWAGA: Nie kierowac lasera w oczy! Laser nie moze by¢ zasiegu rak
dzieci. Nie kierowac niepotrzebnie lasera w kierunku ludzi. Urzadzenie
zawiera wysokiej jakosci laser, ktory jest skalibrowany w fabryce, jednak
nalezy kazdorazowo sprawdza¢ przed waznym pomiarem, po transporcie,
dtugim sktadowaniu dokfadnos$¢ kalibracji. Doktadna kalibracja jest mozliwa
jedynie w serwisie. Kalibracja wykonana samodzielnie zalezy od starannosci
jej wykonania.

I Do transport nalezy zawsze wytaczac¢ wszystkie lasery i zaryglowac
s uktad wahliwy, ustawi¢ przetacznik WE/WYE w pozycji , OFF”!

“ @
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K zaktadanie baterii

Otworzy¢ komore baterii i
wiozy¢ baterie (4 x typ AA)
zgodnie z symbolami
in-stalacyjnymi. Zwréci¢
przy tym uwage na
prawidtowa biegunowos¢.

1 Okienko promieni 5 Dioda trybu Dioda LED nie $wieci:
lasera odbiornika recznego tryb wytaczony

2 Komora baterii (tyty 6 Tryb odbiornika 8 Poziom natadowania

3 Przefacznik wh / wyt.; recznego wt. / wyt. baterii
zabezpieczenie do 7 Dioda trybu 9 Selektor linii
transportu; nachylenia laserowych
Tryb nachylenia Dioda LED $wieci:

4 Gwint statywu 5/8" tryb wigczony
(tyh

@ 45
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E Niwelowanie poziome i pionowe

Zwolni¢ zabezpieczenie transportowe i ustawi¢ wytacznik w pozycji ,ON".
Pojawia sie pozioma linia laserowa. Przyciskiem wyboru mozna pojedynczo
wiaczac linie laserowe.

<>d@e

I I I I

e o0 O
Do niwelacji poziomej i pionowej zabezpieczenie transportowe musi
by¢ zwolnione. Gdy urzadzenie znajduje sie poza automatycznym
zakresem niwelacji wynoszacym 2,5°, linie laserowe migaja a rozlega

sie sygnat dzwiekowy. Ustawi¢ urzadzenie tak, aby znalazto sie w
zakresie niwelagji.

E] Tryb odbiornika recznego
Opcjonalnie: Praca z odbiornikiem lasera RX

Do niwelowania na duza odlegtos¢ lub w

przypadku niewidocznych juz linii laserowych
nalezy uzy¢ odbiornik lasera (opcja). Do pracy
z odbiornikiem laserowym nalezy wtaczy¢ laser
liniowy w tryb odbiornika recznego poprzez
przycisniecie przycisku 6 (tryb odbiornika
recznego wt./ wyt.). Teraz linie laserowe pulsuja @
z duza czestotliwoscia, a linie laserowe staja sie
ciemniejsze. Dzieki temu pulsowaniu odbiornik

lasera rozpoznaje linie laserowe.

Nalezy przestrzega¢ instrukcji obstugi odbiornika lasera do laseréw
s liniowych.

a6 D



AutolLine-Laser 3D

Z uwagi na specjalny uktad optyczny generujacy ciagta linie laserowa
360° dochodzi¢ moze do réznic w jasnosci w réznych obszarach linii,
co jest uwarunkowane technicznie. Moze to prowadzi¢ do réznych
zasiegéw w trybie odbiornika recznego.

3 Tryb nachylenia

Nie zwalnia¢
zabezpieczenia
transportowego,
wiacznik przesunac
w pozycje srodkowa

i wybrac lasery . . . .
przyciskiem wyboru. @—} —@—} —@—}—@
Mozna teraz ustawic

uko$ne pfaszczyzny lub nachylenia. W tym trybie linie laserowe nie ustawiaja sie
automatycznie. Jest to sygnalizowane pulsowaniem linii laserowych. Poza tym
dioda LED (8) swieci sie stale na czerwono.

Dane techniczne

Automatyczne poziomowanie (zakres) +2,5°
Doktadnos¢ +0,2mm/m
Zakres Pracy (zalezny od warunkéw oswietlenia) 20m

Obszar roboczy z odbiornikiem recznym l(zalezlng 50 m

od technicznie uwarunkowanych réznic jasnosci)

Dtugosc¢ fali lasera 640 nm

Klasa lasera / moc wyjsciowa lasera liniowego 2M/<5mW

4 x 1,5V baterie alka-

Pobér mocy liczne (typu AA, LR6)

Czas pracy baterie

z 3 ptaszczyznami lasera ok. 6 godzin

z 2 ptaszczyznami lasera ok. 10 godzin

z 1 ptaszczyzna lasera ok. 25 godzin
Temperatura pracy 0°C ... +50°C
Temperatura sktadowania -10°C ... +70°C
Wymiary (szer. x wys. x gt.) 85 x 130 x 160 mm
Masa (z baterie) 820g

Zmiany zastrzezone. 04.2014

@D a7
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Kontrola Kalibracji - przygotowanie

Mozna w kazdej chwili sprawdzi¢ kalibracje. Stawiamy niwelator w srodku
pomiedzy dwiema tatami ($cianami), ktére sa oddalone o co najmniej 5m.
Wiaczy¢ urzadzenie, zwalniajac w tym celu zabezpieczenie do transportu
(krzyz laserowy wiaczony). Dla najlepszego skontrolowania uzywamy
statywu.

1. Zaznaczamy punkt A1 na Scianie.

2. Obracamy niwelator o 180° i zaznaczamy punkt A2.
Pomedzy A1 i A2 maja Panstwo teraz pozioma linie odniesienia.

—
H 2. o7 180° ﬂ
Kontrola Kalibracji

3. Ustaw najblizej jak to mozliwe Sciany na wysokosci
punktu zaznaczonego A1.

4. Obro¢ niwelator o 180° i zaznacz punkt A3.
Réznica pomiedzy A2 i A3 jest tolerancja.

-

3

Jezeli punkty A2 i A3 leza od siebie dalej niz 0,2 mm / m konieczna
I jest kalibracja. Skontaktuj sie z lokalnym handlowcem lub serwisem
®  UMAREX-LASERLINER.

<02mm/m

=0K
]
) 1]
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Sprawdzanie linii pionowej

Instrument ustawic¢ ok. 5 m od jednej ze $cian. Na $cianie zawiesi¢ pion

o dtugosci sznurka 2,5 m. Pion powinien by¢ luzno zawieszony. Wiaczy¢
instrument i naprowadzi¢ pionowy laser na sznurek pionu. Instrument spetnia
wymagania tolerandji, jezeli odchylenie linii lasera od sznurka jest mniejsze
niz+ 1,5 mm.

Sprawdzanie linii poziomej

Instrument ustawi¢ ok. 5 m od jednej ze scian i
wiaczy¢. Zaznaczy¢ na Scianie punkt B. Odsunac
laser o ok. 2,5 m w prawo i zaznaczy¢ punkt C.
Sprawdzi¢, czy punkty B i C leza w poziomie
(tolerancja £ 3 mm). Pomiar powtorzy¢
przesuwajac laser w lewo.

25m

OK

<3 mm
N

I Nalezy regularnie sprawdza¢ kalibracje przed uzyciem, po
m zakonczeniu transportu i po dtuzszym przechowywaniu.

Gwarancja, pielegnacja i usuwanie
Przyrzad spetnia wszystkie normy wymagane c €
do wolnego obrotu towaréw w UE.

Produkt ten jest urzadzeniem elektrycznym i zgodnie E
z europejska dyrektywa dotyczaca ztomu elektrycznego
—

i elektronicznego nalezy je zbierac i usuwac oddzielnie.

Dalsze wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa i informacje
dodatkowe patrz: www.laserliner.com/info

@D a9
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Lue kayttoohje kokonaan. Lue my6s lisalehti Takuu- ja lisdohjeet.
s Noudata annettuja ohjeita. Sailytd hyvin nama ohjeet.

Kolmiulotteinen laser, yksi vaakasuora ja kaksi pystysuoraa
360° laserviivaa seka kallistustoiminto, laatoitusten,
ristikkorakenteiden, ikkunoiden, ovien jne. asentamiseen.

Yleisia turvaohjeita

_ Laserséteilya!

Ala katso sateeseen tai
tarkkaile sita suoraan
optisilla instrumenteilla.
Laserluokka 2M
<5mW - 640 nm
EN 60825-1:2007-10

Varoitus: Al3 katso suoraan siteeseen! Laserlaite ei saa joutua lasten késiin.
Ala koskaan tahtaa lasersadetta ihmisté kohti. Kéytossasi on korkealaatuinen
lasermittalaite, jonka tehdasasetus on 100 % ilmoitetun toleranssin rajoissa.
Tuotevastuun nimissa pyydamme kiinnittdamaan huomiota seuraaviin
seikkoihin: Kuljetuksen ja pitkan varastointiajan jalkeen laitteen kalibrointi
on tarkistettava ennen kayttda. Vain alan erikoisliike pystyy suorittamaan
absoluuttisen tarkan kalibroinnin. Kayttdjan suorittama kalibrointi antaa
likimaaraisen tuloksen ja abso-luuttinen kalibrointitarkkuus vaatii erityista
huolellisuutta.

Sammuta kaikki laserit aina kuljetuksen ajaksi ja lukitse heiluri,
s kaadnna PAALLE/POIS-katkaisija asentoon “OFF" !
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Kl Paristojen asettaminen

Avaa paristolokero ja aseta
paristot (4 x tyyppi AA) sisdan
ohjeiden mukaisesti. Huomaa
paristojen oikea napaisuus.

Lasersateen 4 Jalustan kierre 5/8" 7 LED-kallistusasetus
ulostuloikkuna (takasivulla) Ledi palaa:
Paristolokero 5 LED- Toiminto on padlla
(takasivulla) kasivastaanotintila Ledi ei ptalga. '_I'0|m|?to
on pois toiminnasta
PAALLE/POIS-kytkin 6 Késivastaanotintila poss formt

ja kuljetuslukitus;
Kallistusasetus

PAALLE/POIS

Pariston lataustila
Laserlinjojen
valintapainike

@D s
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E3 Vaaka- ja pystysuuntaan tasaaminen

Avaa kuljetusvarmistus, kaanna ON/OFF-kytkin asentoon “ON".
Vaakasuora laserviiva nakyy. Voit valita yksittaiset laserviivat valintapainikkeella.

< ge

I I I I
>0 >0 O

Vaaka- ja pystysuuntaan tasaamista varten tulee kuljetusvarmistuksen

olla vapautettuna. Kun laite on automaattisen tasausalueen 2,5°

ulkopuolella, laserviivat vilkkuvat ja kuuluu merkkiaani. Sijoita laite
tasaiselle alustalle niin, etta laite on tasausalueella.

E] Kasivastaanotintila

Valinnaisesti: Tyoskentely laservastaanottimella RX
Kaytd laservastaanotinta RX (lisdvaruste)
linjaukseen pitkilla valimatkoilla ja silloin,
kun laserviiva ei enaa muuten ndy. Kytke
laserlaite kasivastaanotintilaan painamalla
painiketta 6 (kasivastaanotintila on/off), jotta
voit tydskennelld kasivastaanotinta kayttaen.
Laserviivat sykkivat nyt korkealla taajuudella.
Laserviivoista tulee tummempia. Laservastaa-
notin tunnistaa laserviivat tasta sykkeesta.

I Noudata laservastaanottimen viivalasereita koskevia ohjeita.
| |
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360° laserviivan tuottamiseen tarvittavan erikoisoptiikan vuoksi viivan
eri osissa saattaa olla teknisista syista johtuvia kirkkauseroja. Ne voivat
aiheuttaa sen, etta kayttdetaisyys vaihtelee kasivastaanotintilassa.

I Kallistusasetus

Ala avaa kuljetusvar-
mistusta, siirrd ON/
OFF-kytkin keskiasen-
toon ja valitse laserviiva
valintapainikkeella.

Nyt voi mitata kaltevia

pintoja ja kallistuksia. —@— —@—P—Q

Tassa tilassa laserlinjat
eivat enda tasaudu automaattisesti. Tama osoitetaan vilkkuvalla laserviivalla.
Lisdksi punainen ledi (7) palaa jatkuvasti.

Tekniset tiedot

Automaattitasausalue +2,5°
Tarkkuus +0,2mm/m
Tybalue (valo-olosuhteista riippuen) 20m
Késivastaanottimen ulottuma (teknisten syiden 50 m
aiheuttamien kirkkauserojen johdosta)

Laserin aallonpituus 640 nm

Laser luokka / laserviivan lahtéteho 2M /<5 mW

4 x 1,5V alkaliparistoa

Virransy6tto (tyyppi AA, LR6)

Paristojen kayttoika

3 laserviivatasoa n.6h

2 laserviivatasoa n.10h

1 laserviivataso n.25h
Kayttslampétila 0°C ... +50°C
Varaston lampétila -10°C ... +70°C
Mitat (Lx K x S) 85x 130 x 160 mm
Paino (sis. paristot) 820 g

Tekniset muutokset mahdollisia. 04.2014
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Kalibrointitarkistuksen valmistelutoimet

Laserin kalibrointi on tarkistettavissa. Aseta laite kahden vahintdan 5 metrin
etdisyydella olevan seinan véliin keskikohdalle. Kaynnista laite, avaa
kuljetusvarmistus (Laserristi paalld). Optimaalinen tarkistustulos edellyttaa
kolmijalan kayttoa.

1. Merkitse piste A1 seindan.

2. Kaanna laite 180° ja merkitse piste A2. Pisteiden A1 ja A2 vilille
muodostuu vaakasuuntainen referenssilinja. Kalibroinnin tarkistus.

3 ]
il | S—

Kalibroinnin tarkistus
3. Aseta laite merkityn pisteen A1 korkeudella
mahdollisimman ldhelle seinda, suuntaa laite.

4. Kaanna laitetta 180° ja merkitse piste A3.
Pisteiden A2 ja A3 valinen erotus toleranssi.

g

Laite on kalibroitava, jos pisteiden A2 ja A3 valinen erotus
I on suurempi kuin 0,2 mm / m. Ota yhteys paikalliseen
laitetoimittajaan tai UMAREX-LASERLINER huolto-osastoon.

;1 w
=0K

02mm/m
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Pystyviivan tarkistus

Aseta laite n. 5 m:n etdisyydelle seinasta. Kiinnitd mittaluoti seinaan 2,5 m:n
pituisella langalla siten, ettd luoti padsee vapaasti heilumaan. Kaynnista laite ja
suuntaa pystysade luotilangan kanssa. Tarkkuus on toleranssin rajoissa, kun
laserviivan ja luotilangan valinen poikkeama on enintdan + 1,5 mm.

Vaakaviivan tarkistus

Aseta laite n. 5 m:n etéisyydelle seinasta ja
kytke laserristi. Merkitse piste B seindan. Kaanna
laserristia n. 2,5 m oikealle ja merkitse piste C.
Tarkista onko pisteestd C lahteva vaakaviiva

+ 3 mm:n tarkkuudella samalla korkeudella
pisteen B kanssa. Toista toiminto laitetta
uudelleen vasemmalle kaantamalla.

25m

OK

<3mm
@]

I Tarkista kalibrointi saannollisesti ennen kayttoa ja kuljetuksen seka
s pitkan sailytyksen jalkeen.

Takuu, tuotteen hoito ja havittaminen

Laite tayttaa kaikki EY:n sisalla tapahtuvaa C €
vapaata tavaravaihtoa koskevat standardit.

Tama tuote on sdhkolaite. Se on kierratettava tai E
havitettava vanhoja sahko- ja elektroniikkalaitteita

koskevan EY-direktiivin mukaan. _—

Lisatietoja, turvallisuus- yms. ohjeita:
www.laserliner.com/info
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Leia integralmente as instrugdes de uso e o caderno anexo , Indicagoes
I adicionais e sobre a garantia”. Siga as indicacoes af contidas. Conserve
esta documentacao.

Laser tridimensional com um circulo de laser de 360° horizontal
e dois verticais e funcdo de inclinacdo para alinhamento de
ladrilhos, montantes verticais, janelas, portas, etc.

Indica¢oes gerais de seguranca

Radiacao laser!

N&o olhar para o feixe nem
observar directamente com
instrumentos opticos.
Laser classe 2M
<5mW - 640 nm
EN 60825-1:2007-10

Atencao: ndo olhar directamente para o raio! Manter o laser fora do alcance
das criancas! Nao orientar o aparelho para as pessoas. O aparelho é um
instrumento de medicdo por laser e esta ajustado pela fabrica para 100% da
tolerancia indicada. Por motivos inerentes a responsabilidade civil do produto
devemos assinalar o seguinte: comprovar regularmente a calibragem antes
do uso, depois do transporte e armazenagem prolongados. Além disso, in-
formamos que a calibragem absoluta sé é possivel numa oficina especializada.
A calibragem realizada pelo utilizador é s6 uma aproximacao e a precisao da
mesma dependera do rigor com que se realize.

Para o transporte, desligue sempre todos os lasers, trave o péndulo e
s cologue o botdo para ligar / desligar em “OFF"!
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Kl Colocar as pilhas

Abra o compartimento de

pilhas e insira as pilhas (4 x
tipo AA) de acordo com os

simbolos de instalacao.
Observe a polaridade
correcta.

1

Janela de saida do
laser

Compartimento de
pilhas (parte posterior)

Botao para ligar /
desligar; bloqueador
de transporte;
modo de inclinacéo

4 Rosca para tripé 5/8"

5

6

(parte posterior)
LED modo
receptor manual
Activar / desactivar

0 modo receptor
manual

7

8
9

LED modo

de inclinacao
LED ON:

Modo ligado
LED OFF: Modo
desligado

Carga da bateria

Tecla de seleccédo
de linhas de laser

@D 57
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EA Nivelacdo horizontal e vertical

Solte o bloqueador de transporte e coloque o botdo para ligar/desligar em
“ON". Surge a linha horizontal do laser. Com o seletor, é possivel
ligar as linhas de laser isoladamente.

<>d@e

e o >0 O
Para a nivelacdo horizontal e vertical é preciso que o bloqueador de
transporte esteja solto. Logo que o aparelho se encontre fora da area
de nivelacao automatica de 2,5°, as linhas de laser piscam e um sinal

acustico soa. Posicione o aparelho de modo a que se encontre dentro
da drea de nivelacao.

E] Modo receptor manual
Opcional: trabalhar com o receptor laser RX
Para a nivelacdo a grandes distancias ou para

linhas de laser que ja ndo sejam visiveis, use
um receptor laser RX (opcional). Para trabalhos
com o recetor de laser, ligue o laser de linha
primindo a tecla 6 (modo de rece¢do manual
ON/OFF) no modo de rececdo manual. A seguir,
as linhas de laser pulsam a uma frequéncia
elevada e as linhas de laser tornam-se mais
escuras. O receptor laser detecta as linhas de
laser através desta pulsagdo.

I Observe as instrucdes de uso do receptor laser para laser de linha.
n

NG
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Devido a éptica especial para a geracdo de uma linha de laser continua
de 360°, podem surgir diferencas de claridade em vérias zonas da
linha, condicionadas por razées técnicas. Isso pode provocar alcances
diferentes no modo receptor manual.

A Modo de inclinacao

N&o soltar o bloqueador

de transporte, colocar

o interruptor de LIGAR/

DESLIGAR na posicao

central e seleccionar

o laser com a tecla

de seleccao. A seguir —@— —@—}—@
podem ser tragados

niveis inclinados ou inclinagdes. Neste modo, as linhas de laser ndo se alinham
automaticamente. Isso é sinalizado pelas linhas de laser a piscar. Adicionalmente,
o LED (7) fica constantemente aceso com a cor vermelha.

Dados técnicos

Margem de autonivelacdo +2,5°
Exactidao +0,2mm/m
Alcance (depende da luminosidade do espaco) 20m

Area de trabalho com receptor manual (dependente da 50 m
diferenca de claridade condicionada por razbes técnicas)

Comprimento de onda laser 640 nm
Classe de laser / Poténcia de saida laser de linha 2M/<5mW

) - _ 4 x 1,5V pilhas alca-
Alimentacao eléctrica linas (Tipo AA, LR6)
Duracéo operacional
com 3 niveis de laser aprox. 6 horas
com 2 niveis de laser aprox. 10 horas
com 1 nivel de laser aprox. 25 horas
Temperatura de trabalho 0°C ... +50°C
Temperatura de armazenamento -10°C ... +70°C
Dimensdes (Lx A x P) 85x 130 x 160 mm
Peso (incl. pilhas) 820g

Sujeito a alteracoes técnicas. 04.2014

@
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Preparativos para verificar a calibragem

Vocé mesmo pode verificar a calibragem do laser. Cologue o aparelho entre
2 paredes separadas num minimo de 5 metros. Ligue o aparelho, solte para
isso o bloqueador de transporte (cruz do laser ligada). Use um tripé.

1. Marque o ponto A1 na parede.

2. Gire o aparelho 180° e marque o ponto A2.
Assim, temos uma referéncia horizontal entre A1 e A2.

H 2 s ]
g u
Verificar a calibragem
3. Colocar o aparelho o mais préximo da parede possivel
a altura do ponto A1, alinhando o aparelho.
4. Girar o aparelho 180° e marcar o ponto A3.
A diferenca entre A2 e A3 é a tolerancia.

1% &

Se os pontos A2 e A3 estiverem separados mais de 0,2 mm/m é
I necessario efectuar uma calibragem. Contacte o seu distribuidor ou
dirija-se ao departamento de assisténcia da UMAREX-LASERLINER.

;I w
=0K

<02mm/m

1
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Controlo da linha vertival

Coloque o aparelho a uns 5 metros de uma parede. Fixar um fio de prumo
de 2,5 m na parede, podendo o fio mover-se livremente. Ligar o aparelho e
orientar o laser vertical no sentido do fio de prumo. A preciséo esta dentro da
tolerancia se o desvio entre a linha do laser e o fio de prumo nao for superior
al5mm.

Controlo da linha horizontal

Coloque o aparelho a uns 5 metros de uma parede
e ligue a luz do laser. Marcar o ponto B na parede.
Girar a cruz laser cerca de 2,5 m para a direita.
Verificar se a linha horizontal do ponto C se
encontra a uma altura = 3 mm do ponto B.

Repetir o processo, mas agora girando a cruz

do laser para a esquerda.

25m

OK

<3 mm
N

I Verifique regularmente a calibragem antes de usar, ap6s transportes
s e depois de armazenar durante bastante tempo.

Oaparelho respeita todas as normas necessarias
para a livre circulagdo de mercadorias dentro da UE.

Este produto é um aparelho eléctrico e tem de ser recolhido E
—

Garantia, cuidados com o produto e eliminagao c €

e eliminado separadamente, conforme a Directiva europeia
sobre aparelhos eléctricos e electronicos usados.

Mais instrucdes de seguranca e indicagoes
adicionais em: www.laserliner.com/info
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Las igenom hela bruksanvisningen och det medféljande haftet
I “Garanti och extra anvisningar”. Félj de anvisningar som finns

® i dem. Férvara underlagen val.

Tredimensionell laser med en horisontell och tva vertikala
360°-lasercirklar och lutningsfunktion for uppriktning
av kakel, stéllningar, fénster, dérrar osv.

Allmanna sdkerhetsinstruktioner

Laserstralning!

Titta aldrig direkt in i en laserstrale
och betrakta den aldrig med hjalp
av ett optiskt instrument.
Laser klass 2M
<5mW - 640 nm
EN 60825-1:2007-10

Se upp: Titta aldrig direkt in i laserstralen! Laser apparater ar absout ingenting for
barn. Férvara darfor laserapparaten oatkomligt for barn! Rikta inte laserapparaten
i onddan pa personer. Denna produkt ar ett kvalitets-laser-matinstrument, pa vilket
den angivna toleransen stalls in till 100% pa fabriken. P& grund av lagen om pro-
duktansvar ber vi att fa hanvisa till foljande: Kontrollera kalibreringen regelbundet,
dvs innan du bdrjar anvanda matinstrument, efter att du har transporterat det och
om du inte har anvant det pa lange. Dessutom vill vi hanvisa till, att en absolut
kalibrering endast ar mojlig pa en fackverkstad. Om du sjélv kalibererar matin-
strumentet far du inget absolut kalibreringsvéarde. Hur exakt kalibreringen ar beror
pa hur noga du ar.

Fore transport maste alltid alla lasrar stangas av och pendeln parkeras,
stall strombrytaren i lage “OFF”! Rengér instrumentet med en mjuk
trasa och fonsterputsmedel.



AutolLine-Laser 3D

Kl satt i batterierna

Oppna batterifacket och lagg

i batterier (4 x typ AA) enligt
installationssymbolerna. Tank
pa att vanda batteriernas poler
&t ratt hall.

1 Laserdppning 4 Stativganga 5,8" 7 Sluttningslage
2 Batterifack (undersidan) (lysdiod)
(undersidan) 5 Handmottagarlage LED pd: Lage pa
3 PA/AV-omkopplare; (lysdiod) LED slackt: Lage av
transportsakring; 6 Handmottagarlage 8 Batteriladdning
Sluttningslége PA/AV 9 Valknapp for
laserlinjer
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E Horisontell och vertikal nivellering

Lossa transportsakringen och stéll strombrytaren i laget "ON".
Den horisontella laserlinjen visas. Med valknappen kan
laserlinjerna aktiveras en i taget.

<>d@e

e o000

Vid horisontell och vertikal nivellering maste transportsakringen lossas.
Sa fort enheten befinner sig utanfor det automatiska nivellerings-
omradet pa 2,5° blinkar laserlinjerna och en signal ljuder. Positionera
enheten pa ett sadant satt, att den befinner sig inom nivellerings-
omradet.

E] Handmottagarlage
Tillval: Arbete med lasermottagaren RX
Anvand en lasermottager RX (tillval) for

nivellering vid stora avstand eller for laser-
linjer som inte langre syns. For att arbeta

med lasermottagaren trycker man pa knapp 6
(handmottagarlage Pa/Av) sa satts linjelasern

i handmottagarldge. Nu pulserar laserlinjerna
med en hog frekvens och laserlinjerna blir
morkare. Lasermottagaren identifierar
laserlinjerna genom pulseringen.

I Beakta bruksanvisningen till lasermottagaren for linjelasrar.
n
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Pa grund av den speciella optiken for generering av en genomgaende
360° laserlinje kan det uppsta skillnader i ljusstyrka i olika omraden pa
linjen, och dessa beror pa tekniken. Detta kan leda till olika rackvidder
i handmottagarlage.

[ sluttningslage

Lossa inte transport-
sakringen, skjut
strombrytaren till det
mellersta ldget och
vélj laserstrale med

hjalp av valknappen.

Nu kan lutande plan @—P—@—P—@—P—g

respektive lutningar

skapas. | det har laget riktas laserlinjerna inte langre in automatiskt. Det
signaliseras genom att laserlinjerna blinkar. Dessutom lyser lysdioden (7)
konstant rod.

Tekniska data
Sjalvnivelleringsomrade +2,5°
Noggrannhet +0,2mm/m
Arbetsomrade (i forhallande till hur ljust det &r i rummet)| 20 m
Arbetsomrade med handmottagare (beroende

pa tekniskt betingad skillnad i ljusstyrka) >0m
Laservagslangd 640 nm
Laserklass / Uteffekt for linjelaser 2M /<5 mW

4 x 1,5V alkalibatterier

Stromforsorining (typ AA, LR6)

Anvandningstid

med 3 laserplan Cirka 6 timmar
med 2 laserplan Cirka 10 timmar
med 1 laserplan Cirka 25 timmar
Arbetstemperatur 0°C ... +50°C
Forvaringstemperatur -10°C ... +70°C
Matt (B x H x D) 85 x 130 x 160 mm
Vikt (inklusive batterier) 8209

Tekniska andringar forbehélls. 04.2014
@ s
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Forbereda kalibreringskontroll

Kalibreringen av lasern kan kontrolleras. Satt upp enheten mitt emellan
tva vaggar som &r minst fem meter fran varandra. Sla pa enheten for att
frigéra transportsakringen (laserkors pa). For optimal kontroll skall ett
stativ anvandas.

1. Markera punkten A1 pa vaggen.

2. Vrid enheten 180° och markera punkten A2.
Mellan A1 och A2 har du nu en horisontell referens.

— i
H 2. > 180° ﬂ
Kalibreringskontroll

3. Stéll enheten sa nara vaggen som mdjligt i hojd
med den markerade punkten A1.

4. Vrid enheten 180° och markera punkten A3.
Differensen mellan A2 och A3 &r toleransen.

02mm/m

=0K
]
1 I -

[
-y
1

Om A2 och A3 ligger mer &n 0,2 mm / m fran varandra behover
I enheten kalibreras. Kontakta er aterférsaljare eller vand er till
serviceavdelningen pa UMAREX-LASERLINER.
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Kontroll av den lodréta linjen

Stall upp enheten cirka fem meter fran en vagg. Fast ett lod pa vaggen med
ett 2,5 meter langt snore sa att lodet kan pendla fritt. SI& pa enheten och rikta
den lodrata lasern mot lodsnéret. Noggrannheten ligger inom toleransen nar
awikelsen mellan laserlinjen och lodsnéret inte &ar storre an + 1,5 mm.

Kontroll av den horisontella linjen x 25m

Stall upp enheten cirka fem meter fran en vagg il B

och sla pa laserkorset. Markera punkt B pa vaggen. | € c
Vi

Svéang laserkorset cirka 2,5 m at héger och markera
punkt C. Kontrollera om den vagréta linjen fran
punkt C ligger inom + 3 mm i hojdled jamfoért med
punkt B. Upprepa proceduren vid svangning at
vanster.

I Kontrollera kalibereringen regelbundet fore anvandning samt efter
= transport och langre forvaring.

Apparaten uppfyller alla nédvandiga normer
for fri handel av varor inom EU.

Den har produkten ar en elektrisk apparat och den E
—

EU-bestammelser och kassering c €

maste sopsorteras enligt det europeiska direktivet
for uttjanta el- och elektronikapparater.
Ytterligare sakerhets- och extra anvisningar pa:
www.laserliner.com/info
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Les fullstendig gjennom bruksanvisningen og det vedlagte heftet
I ., Garanti- og tilleggsinformasjon”. Fglg anvisningene som gis der.
Disse dokumentene ma oppbevares trygt.

Tredimensjonal laser med en horisontal og to vertikale
360°-lasersirkler samt hellingsfunksjon til posisjonering
av fliser, stativer, vinduer, dorer etc.

Generelle sikkerhetsinstrukser

Laserstralning!

Se ikke inn i stralen og
se heller ikke pa den med
optiske instrumenter.
Laser klasse 2M
<5mW - 640 nm
EN 60825-1:2007-10

OBS: Ikke se direkte inn i stralen! Laserinstrumentet ma oppbevares
utilgjengelig for barn! Ikke rett instrumentet mot personer nar det ikke

er ngdvendig. Apparatet er et kvalitets-laser-maleapparat og innstilles

pa fabrikken med 100% i den angitte toleransen. Pa grunn av produkt

- ansvaret vil vi henvise til det falgende: Kontroller regelmessig kalibreringen
far bruk, etter transporter og lengre lagring. Vi henviser dessuten til at en
absolutt kalibrering kun er mulig i et fagverksted. En kalibrering fra din side
er bare en tilnaerming og kalibreringens ngyaktighet er avhengig av hvor
omhyggelig den utfares.

Til transport ma alltid alle lasere slas av og pendelen ma lases,
s PAJAV bryteren skal stilles pa “OFF".
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Kl Innlegging av batterier

Apne batterirommet og sett
inn batteriene (4 x type AA)
ifalge installasjonssymbolene.
Serg for at polene blir lagt
riktig.

1 Laserstralehull 4 Stativgjenger 5/8" 7 LED hellingsmodus

2 Batterirom (underside) LED pa: Modus pa
(underside) 5 LED manuell LED av: Modus av

3 PA-/AV bryter: mottakermodus 8 Batterilading
transportsikring; 6 HéndmoEtaker— 9 Valgknapp laserlinjer
hellingsmodus modus PA / AV
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E Horisontal og vertikal nivellering

Lasne transportsikringen, sett PA/AV-bryteren p& “ON". Den horisontale
laserlinjen dukker opp. Med valgknappen kan man sl pa laserlinjene
individuelt.

<>d@e

I I I I

©e>e 29
Horisontal og vertikal nivellering krever at transportsikringen lgsnes.
Straks apparatet befinner seg utenfor det automatiske nivellerings-

omradet pa 2,5°, blinker laserlinjene og det hgres et signal. Posisjoner
apparatet slik at det befinner seg innenfor nivellerings-omradet.

El Manuell mottakermodus
Ekstrautstyr: Arbeider med lasermottaker RX
Bruk lasermottaker RX (ekstrautstyr) til

nivellering pa store avstander eller ved
laserlinjer som ikke lenger er synlige. Nar
du skal arbeide med lasermottakeren, setter
du linjelaseren i handmottakermodus ved

a trykke pa knapp 6 (handmottakermodus
pa / av). Na pulserer laserlinjene med en
hay frekvens, og laserlinjene blir markere.
Lasermottakeren registrerer laserlinjene

ved hjelp av denne pulseringen.

I Se bruksanvisningene for lasermottakeren for linjelaser.
n
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Pa grunn av den spesielle optikken som kreves for & generere en
gjennomgdende 360° laserlinje, kan det oppsta forskjeller i lysstyrken
langs linjen. Dette har tekniske drsaker. Dette kan medfere ulik
rekkevidde i handmottakermodus.

I Hellingsmodus

Ikke lasne transport-
sikringen, sett PA/AV-
bryteren i midtposisjon
og velg laserne med
valgknappen. Na kan

apparatet Iegges pa

skjeve flater og i —@— _@_>_®

hellmger | denne modus
posisjoneres ikke laserlinjene automatisk. Dette signaliseres ved at laserlinjene
blinker. I tillegg lyser LED-en (7) konstant radt.

Tekniske data

Selvnivelleringsomrade +2,5°
Ngyaktighet +0,2mm/m
Arbeidsomrade (avhengig av omgivelseslys) 20m
A[beidsqmréde med handmottaker (kqmmgr an 50 m

pa forskjeller i lysstyrken som har tekniske arsaker)
Laserbglgelengde 640 nm
Laserklasse / utgangseffekt linjelaser 2M /<5 mW

4 x 1,5V alkalibatterier

Stremforsyning (type AA, LR6)

Driftstid

med 3 lasernivaer ca. 6 timer

med 2 lasernivaer ca. 10 timer

med 1 laserniva ca. 25 timer
Arbeidstemperatur 0°C ... +50°C
Lagertemperatur -10°C ... +70°C
Mal (B x H x D) 85x 130 x 160 mm
Vekt (inkl. batterier) 820 g

Det tas forbehold om tekniske endringer. 04.2014
7
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Forberedelse av kontroll av kalibreringen

Du kan kontrollere kalibreringen av laseren. Still instrumentet opp midt
mellom to vegger som star minst 5 m fra hverandre. SI& pd apparatet, til
dette ma transportsikringen lases (laserkryss pa). Det er best & bruke
et stativ for & oppna en optimal kontroll.

1. Marker punkt A1 pa veggen.

2. Drei instrumentet 180° og marker punkt A2.
Du har na en horisontal differanse mellom A1 og A2.

3 ]
il | S—

Kontroll av kalibreringen
3. Still instrumentet s& naer veggen som mulig og
i samme hgyde som det markerte punktet A1.
4. Drei instrumentet 180° og marker punkt A3.
Differansen mellom A2 og A3 utgjer toleransen.

H:

=

;1 w
=0K

02mm/m

==

Hvis A2 og A3 oppviser en differanse pa mer enn 0,2 mm / m, er det
I ngdvendig a foreta en kalibrering. Ta kontakt med din fagforhandler
eller henvend deg til kundeserviceavdelingen hos UMAREX-LASERLINER.
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Kontroll av den vertikale linjen

2,5 m lang snor pa veggen, loddet bgr kunne pendle fritt. Sl& pé instru-

mentet og rett inn den vertikale laseren mot loddesnoren. Nayaktigheten
ligger innenfor toleransen nar avviket mellom laserlinjen og loddesnoren

ikke er starre enn = 1,5 mm.

Kontroll av den horisontale linjen x 25m

Still opp instrumentet i ca. 5 m avstand fra en il B

vegg og sla pa laserkrysset. Marker punkt B pa E c
Vi

veggen. Sving laserkrysset ca. 2,5 m mot hgyre
og marker punkt C. Kontroller om den horisontale
linjen fra punkt C ligger pa samme hgyde som
punkt B £ 3 mm Gjenta prosedyren pa venstre
side.

Kontroller regelmessig kalibreringen far bruk, etter transporter og
= lengre lagring.

EU-krav og kassering

Apparatet oppfyller alle ngdvendige normer C €

for fri samhandel innenfor EU.

Dette produktet er et elektroapparat og ma kildesorteres E
—

og avfallsbehandles tilsvarende ifglge det europeiske
direktivet for avfall av elektrisk og elektronisk utstyr.

Ytterligere sikkerhetsinstrukser og tilleggs-
informasjon pa: www.laserliner.com/info

®
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Kullanim kilavuzunu ve ekte bulunan , Garanti Bilgileri ve Diger
I Aciklamalar” defterini lutfen tam olarak okuyunuz. Icinde yer
alan talimatlari dikkate aliniz. Bu belgeleri 6zenle saklayiniz.

Fayans, duvar karkasi, pencere ve kapi cercevesi gibi seylerin
hizalanmasi icin, bir adet yatay ve iki adet dikey 360° lazer
daireli ve meyil fonksiyonlu tli¢ boyutlu lazer cihazi.

Genel giivenlik bilgileri

Lazer 1sini!

Isina bakmayiniz veya
dogrudan optik cihazlarla
izlemeyiniz.

Lazer sinif 2M
<5mW - 640 nm
EN 60825-1:2007-10

Dikkat: Dogrudan isina bakmayiniz! Lazer cihazi, cocuklarin eline
ulasmamalidir! Cihazi gereksiz yere insanlarin Gstiine dogrultmayiniz.

Bu cihaz yuksek kaliteli lazer isinli bir 6lgim cihazi olup, belirtilen toleranslar
dahilinde % 100 olarak fabrikada ayarlanir. Uriin sorumlulugu sebebiyle su
hususlarda dikkatinizi cekmek isteriz: Uriiniin kalibrasyonunu her kullanimdan
once, nakil ve uzun muhafazadan sonra kontrol ediniz. Ayrica kesin bir
kalibrasyonun tam olarak sadece uzman bir atélyede yapilabildigini dikkat
cekeriz. Tarafinizdan yapilacak olan bir kalibrasyon sadece bir yaklasim olabilir
ve kalibrasyonunuzun kesinligi dogrudan gosterdiginiz 6zene baglidir.

I Tapynmasy icin daima tum lazerleri kapatynyz ve sarkaglary kilitleyiniz,
s ACMA/KAPAMA balteri “OFF” konumuna getiriniz!

74 G
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Kl pilleri yerlestiriniz

Pil yuvasini aciniz ve pilleri

(4 x AA tipi) gosterilen sekillere
uygun bir sekilde yerlestiriniz.
Bu arada kutuplarin dogru
olmasina dikkat ediniz.

1 Lazerisini gikis 4 Statif vida disi 5/8” 7 LED meyil modu
boslugu (alt tarafi) LED acik: Mod acik

2 Batarya/ Pil yeri 5 LED el alicisi modu LED kapali: Mod
(alt tarafi) 6 Elalicisi modu kapalr

3 ACMA/KAPAMA acik / kapali 8 Batarya sarjl
dugmesi — tagima 9 Lazer cizgileriicin
emniyeti; Meyil modu secme salteri

®
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H Yatay ve diisey diizecleme

Tasima emniyetini ¢6ztintz, ACMA/KAPAMA salterini “ON" konumuna
getiriniz. Yatay lazer cizgisi belirir. Secme digmesi ile lazer cizgileri tek
tek dahil edilerek devreye alinabilir.

<>d@e
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Yatay ve disey dizecleme icin tasima emniyetinin ¢6zilmus olmasi
gerekmektedir. Cihaz otomatik diizecleme araligi olan 2,5°'nin
disinda bulundugu zaman, lazer cizgileri yanip sénmeye baslarlar

ve bir sinyal sesi duyulur. Cihazi diizecleme aralidi icinde bulunacak
sekilde konumlandiriniz.

EJ El aliaisi modu
Opsiyonal: Lazer alicisi RX ile calisma

Uzak mesafede veya lazer isinlari gorilmedigi
durumlarda tesviye yapmak icin lazer alicisi

RX'i kullanin (opsiyonal). Lazer alicisi ile calismak
icin cizgi lazerini tus 6'ya (El alicisi modu acik /
kapali) basarak el alicisi moduna getirin. Simdi
-lazer cizgileri ytksek bir frekans ile carpiyorlar
ve lazer cizgileri- koyulasiyorlar. Lazer alicisi bu @
carpma sayesinde lazer cizgilerini algilayabiliyor.

S

MY

us

I Cizgi lazerleri icin olan lazer alicisinin kullanim kilavuzunu dikkate aliniz.
n
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Kesintisiz bir 360° lazer cizgisi olusturmaya yarayan 6zel optik, teknik
nedenlere bagl olarak cizginin cesitli alanlarinda parlaklik farkliliklarina
neden olabilir. Bu durum el alicisi modunda farkli algilama alanlarina
neden olabilir.

A Meyil modu

Tagima emniyeti
tertibatini ¢cozmeyin,
AC/KAPA salterini

orta konuma surdin

ve lazerleri secme tusu

ile secin. Simdi egimli

dizlemler ve de egimler @—}—@—}—@—}—@

ayarlanabilir. Bu modda
lazer cizgileri artik otomatik olarak hizalanmamaktadir. Bu durum lazer
cizgilerinin yanip sénmesi ile bildirilir. Ayrica LED (7) daimi olarak kirmizi yanar.

Teknik 6zellikler

Otomatik diizecleme aralig +2,5°
Hassasiyet +0,2mm/m
Calisma mesafesi (ortam aydinligina bagl) 20m
El alicisi calisma alani (teknik nedenlere 50 m
tabi parlaklik farkliliklarina bagli olarak)
Lazer dalga boyu 640 nm
Lazer sinifi / Cizgi Lazeri ¢ikis glict 2M/<5mW

. . 4 x 1,5V alkali piller
Gu¢ beslemesi (Tip AA, LR6)
Kullanim suresi
3 lazer duzlemli yak. 6 saat
2 lazer duzlemli yak. 10 saat
1 lazer duzlemli yak. 25 saat
Calisma isisi 0°C ... +50°C
Depolama isis! -10°C ... +70°C
Ebatlar (G x Y x D) 85 x 130 x 160 mm
Agirhigi (piller dahil) 820g

Teknik degisiklik yapma hakki saklidir. 04.2014

@ 7




Laserliner®

Innovation in Tools

Kalibrasyon kontroliiniin hazirlanmasi

Lazerin kalibrasyonunu kontrol edebilirsiniz. Cihazi birbirlerine en az 5 m
mesafesinde bulunan iki duvarin arasinda kurunuz. Cihazi calistiriniz, bunun
icin tasima emniyetlerini ¢c6zinUz (lazer artisi agik). En iyi kontrol sonuclarini
alabilmek icin, lGtfen bir sehpa kullaniniz.

1. Duvarda A1 noktasini isaretleyiniz.

2. Cihaz1 180 derece ceviriniz ve A2 noktasini isaretleyiniz. Simdi
A1 ve A2 noktalari arasinda yatay bir referans cizginiz vardir.

IR i
H 2. 180 ﬂ
Kalibrasyon kontrolii

3. Cihazi olabildigince duvara yaklastirip A1 noktasinin hizasina kurunuz.

4. Cihazi 180 derece ceviriniz ve A3 noktasini isaretleyiniz. A2 ve A3
noktalari arasindaki mesafe, cihazin hassasiyet degeridir.

Hi.:

A2 ve A3 noktalari birbirlerine 0,2 mm / m’den daha buyuk bir
uzaklikta bulunuyorlarsa, kalibrasyon yapilmasi gerekir. Bu
durumda yetkili saticinizla ya da UMAREX-LASERLINER'in
mUsteri servisi departmaniyla irtibata geginiz.

;I w
=0K

<02mm/m

[
»
0 |
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Diisey cizginin kontroli
Cihazi bir duvara yaklasik 5 m mesafede kurunuz. Duvara 2,5 m

uzunlugunda bir ipi bulunan ¢ekdl baglayiniz. Cekul bosta sarkabilmelidir.
Cihazi calistirip dusey lazer cizgisini cekdl ipine dogrultunuz. Lazer cizgisi ile
cekdl ipi arasindaki sapma + 1,5 mm‘den fazla olmadigi takdirde, hassasiyet

tolerans dahilinde olur.

25m

Yatay cizginin kontrolii %
Cihazi bir duvara yaklasik 5 m mesafede kurup il B
lazer artisini calistiriniz. Duvarda B noktasini E

VU

isaretleyiniz. Lazer artisini yakl. 2,5 sada kaydirip,
C noktasini isaretleyiniz. C noktasindaki yatay
¢izginin B noktasiyla = 3 mm’lik bir aralikta ayni
hizada bulunup bulunmadigin kontrol ediniz.
Ayni islemi bu sefer sola kaydirarak tekrar ediniz.

I Urtintin kalibrasyonunu her kullanimdan énce, nakil ve uzun
s muhafazadan sonra kontrol ediniz.

Garanti, Uriin Bakimi ve Bertaraf Hiikiimleri

Bu cihaz, AB dahilindeki serbest mal ticareti icin gecerli olan
tim gerekli standartlarin istemlerini yerine getirmektedir.

Bu Griin elektrikli bir cihaz olup Avrupa Birligi'nin
Atik Elektrik ve Elektronik Esyalar Direktifi uyarinca
ayri olarak toplanmali ve bertaraf edilmelidir.

Diger emniyet uyarilari ve ek direktifler igin:
www.laserliner.com/info

N
M
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Innovation in Tools

Mpocm Bac NOAHOCTbIO NPOYUTaTh MHCTPYKLMIO MO SKCyaTaumm 1
npunaraemyio opotuiopy ,VIHpopMaLms o rapaHTK 1 LOMONHUTENbHbIE
cBefeHns”. CobmioaaTb coaepXaLlimecs B 3TMX AOKYMEHTaX yKa3aHus.
Bce LOKYMEHTbI XpaHWUTb B HALEXXHOM MecTe.

TpexmepHbIN nasep ¢ OAHMM FOPU3OHTaNbHbIM U ABYMS
BepTMKanbHbIMM fly4amu, CO3Aal0LLMMUN MIOCKOCTU B ANana3oHe
oxBaTa 360°, U pyHKLMeN HaKNoHa Afg BbIpaBHMBaHUSA MAUTKMU,
CTOeK, OKOH, AABepen N T. A.

O6uwasn TexHMKa besonacHocTn

JlazepHoe n3ny4eHne!

He cmoTpwTe B CTOPOHY Nyda 11 He
paccmaTpuBaliTe ero C MoMOLLbIO
onTN4ecKnx NprbopoB.
Knacc nasepa 2M
<5 MBT- 640 HM
EN 60825-1:2007-10

BHMMaHuMe: He CMOTpUTe NPAMO Ha Nasep. XpaHuTe nasep nogasblue ot
neten. Hyukorza He HanpaBnsamnTe NasepHbl yd Ha NoAer. DTO KavyeCTBEHHbIV
M3MepUTenbHbIA Na3epHbI Nprbop co 100% 3aBoaCckon HAaCTPOKOM B
pamKax JOMNyCTUMbIX NMOrpeLLHOCTeN. Mbl Tak>Ke [OMXKHbI 00paTWTh Ballle
BHMMaHWe Ha cneflylolliee: perynspHo nposepsinte Kanubposky npndopa
nepef MCMonb30oBaHMeM, NoCae NepeBo3KU U ASIMTENBHOMO XpaHeHNs. Takxe
HeobXOLMMO OTMETUTb, YTO abCOMIOTHas KanMOpoBKa BO3MOXHA TOMBKO B
crneumanv3npoBaHHoM MacTepckoit. CaMocTosTeNbHas Kanmbposka Nnilb
npubnusmnTensHa, U ee TOYHOCTb OYAET 3aBUCETb OT BaLlien BHUMATENbHOCTL.

[N TPaHCMOPTUPOBKM BCErAa BbIKIO4aNTe Nasep 1 PUKCUPYMTE MasTHAK,
m  YCTaHaBnvBaWTe ABYXMO3ULIMOHHbIV BbIKIOHaTeNb B mofioxkeHue BbIKIT (OFF)!



AutolLine-Laser 3D

Kl YcraHoska Garapeii

OTkponTe oTAENEeHVe ANns
GaTapel 1 yctaHoBUTe HaTapen
(4 wr. Tna AA) ¢ cobniogeHvem
nokasaHHown nonapHocTn. He
nepenyTanTe NOspHOCTb.

1 OkHo BbIXoOa 4 Pesbba ons WTatvea

7 CBeToOvoaHbIN
MHAMKaTOP
pPexXmM HakJoHa

fla3epHoro nyya 5/8" (BHW3Y)

2 OrtpeneHve onsa 5 CeetoanoaHbIn

Gatapen (BHU3Y)

3 [1BYyXNO3MUMOHHbIN
BbIK/O4aTeNb;
YCTPOWCTBO 3aLLMNTbI

NpY TPaHCMOPTUPOBKE;

PexXM HaknoHa

MHIOMKATOP pexurma
py4Horo npviema

Pexxnm py4qHoro
rpvema BKIJ1. /BbIKIl

CBeToamop, ropur:
Pe>xxm BKITIOH4EH
CBeToamop, He ropuT:
Pexxnm BbIKto4eH
3apsp 6atapen

Knasuwa Bbibopa
Na3epHbIX MMHUN
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Laserliner®

Innovation in Tools

E FopwsoHTaanoe U BepTukanbHoe HnBenmposaHue

CHsATb ¢ BNOKMPOBKM hMKCATOP NS TPAaHCMOPTUPOBKN 1 YCTaHOBUTb
LIBYXMO3ULMOHHbIN BbiKNio4aTesb 8 nonoxeHwve BKJT (ON). Mosensertcs
FOPW3OHTaNbHbIN Na3epHbI ny4d. C MOMOLLBIO KNaBMLWKM BbIGOPa MOXHO
No OTAENBHOCTM NOAKOHATh Na3epHbIe Ny4yu.

< gdife

I I I I

R
[1nsi ropU30HTaNIbHOTO U BEPTUKANbHOMO HUBENMPOBAHWS HEOOXOAMMO
CHATb C BNOKMPOBKM hrKcaTop ANs TPaHCMOPTUPOBKK. Kak Tonbko nprbop
OKaXeTcsl 3a NpefieflamMmy aBTOMaTUHeCKOro AvanasoHa HUBEeNMpOBaHUs,
paBHOro 2,5°, nasepHble NMHUM HAYMHAIOT MUraTb 1 MOAAETCS 3BYKOBOM

CUTHan. rIOBI/ILI,I/IOHI/IpOBaTb I'Ipl/l60p Tak, 4TOObI OH HaXxogunca B npefenax
Ahana3oHa HBeNMPOBaHWA.

Ed Pexxum pyuHoro npuema
Onuusi: PaboTta ¢ nasepHbiM npueMHUkomMm RX

[nsi HYBENMPOBaHKWA Ha BONbLLUMX PACCTORHNSX
UK B TEX ClyHasx, Koraa fasepHble IMHUN
BonbLue He BUOHbI, MCMOMb30BaTh Na3epHbIiA
npuemHuk RX (onuwms). ns paboTbl € nasepHbim
NPUEMHMKOM NepeKiodnTb IMHENHBIV Nasep

B PEXXMM PYHHOrO NpriemMa, Haxumas KHomky 6
(pexxrm pyyHoro npviema BKI1./BbIKN.). Tenepb
Na3epHble MHUM NYNbCUPYIOT C BbICOKOR
4acTOTOM 1 CTaHOBATCS TeMHee. bnarofaps
3TOMY NyNbCUPOBAHMIO NTa3epPHbIN NPUEMHUK
pacno3HaeT nasepHble NMHUN.

Heobxofnmo cobniogatb ykazaHus, CofepKaLlmecs B MHCTPYKLN Mo
m  IKCMyaTaumm na3epHoro npueMHuKa s JMHenHbIX 1a3epos.

2 @



AutolLine-Laser 3D

13-3a cneumanbHbIX ONTUYECKNX I'Ipl/l60p0B Ana co3faHna CrjiowHoro

N1a3epHOro nyya C 0xBaToM B 360° Ha Pa3NMYHbIX yHacTKax fly4a MOryT
HabMIoOOATbCSA PACXOXAEHUS MO APKOCTM, 0BYCIIOBIEHHbIE TEXHUYECKUMU
MPUHMHAMM. STO MOXET MPUBECTU K PA3INYHBIM 3HAYEHUAM AANbHOCTY

LenCTBIMS B peXXMME Py4YHOro npurema.

] Pexxum HaknoHa

He otcoeanHas dukcatop
[N TPAHCNOPTUPOBKY,
nepefBuHYTH BbIKIO4aTENb
BKJ1./BbIKJ1. B cpenHee
NomoXeHVie 1 BbIOpaTh
nasep C MOMOLLbIO KIaBULLN
BblOOpa. Tenepb MOXHO
€O3[aBaTb HaK/IOHHbIe

=gl

>0+

MIOCKOCTW UIW YIAibl HAKITOHA. B 3TOM pekiiMe nasepHble NMHWK GorbLue He
BbIPaBHMBAIOTCH aBTOMATVHeCKW. Takoe COCTOSIHME CUrHaNM3MpPYeTCa MyTeM MUraHms
Na3epHbIX IMHWIA. Kpome Toro, MOCTOSHHO ropuT KpacHsIn ceetoamog (7).

TexHn4eckue XapaKTepucTtukun

CaMoHMBeNMpoBaHne +2,5°
To4HOCTb +0,2Mm /M
Pabounm omanasoH 20 M
(3aBMCUT OT APKOCTU OCBELLIEHWS B KOMHATE)

Paboyas 06nacTb C py4HbIM MPUEMHNKOM

(B 3aBUCMMOCTI OT OBYCIIOBNEHHOMN TEXHNYECKMM 50 ™M
NpYYMHAMUN Pa3HWLLbI MO IPKOCTM)

[nviHa BonHbI Nasepa 640 Hm
Knacc nasepos / BbixofHas MOLLHOCTb IMHeHoro nasepa | 2M / <5 MBT

W CTOYHMK NUTaHnS

4 x 1,5B wenoyHble
Oarapeiiku (Tvn AA, LR6)

Cpok paboTbl 371eMeHTOB NUTaHNUSs

C 3 nasepHbIMY MIOCKOCTAMU oK. 6 4.

C 2 NasepHbIMY MOCKOCTAMU oK. 10y

¢ 1 nasepHOV NAOCKOCTbIO oK. 254

Paboyas TeMnepatypa 0°C... +50°C
TemnepaTtypa xpaHeHus -10°C... +70°C
Pasmepbi (LU x B x ) 85x130x 160 Mm
Bec (c GaTapenkm) 820r

M3roToBuTeNb COXpPaHAET 3a cobon NpaBo Ha BHECEHME TEXHUNYECKNX V3MEHEHNN.

04.2014
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Laserliner®

Innovation in Tools

MoparoToBka K NpoBepKe KanMbpoBKU

Bbl MOXeTe NpoBepuTb KannbposKy Nasepa. [lns 3Toro nomectute npubop
POBHO MocepeanHe Mexay 2 CTeHaMU, PacCTosHKE MeXy KOTOPbIMM AOIIKHO
ObiTb He MeHee 5 M. BkniounTe nprbop, ocBoboanB Ans 3Toro urkcaTop Ans
TPaHCMOPTUPOBKM (NTa3epHbIN KPecT BKJIIoYeH). Hanny4lumne pesynbtaTbl
KannbpoBKM MOXHO NOMY4KTb, ECTIN NPUOOP YCTAHOBNEH Ha LUTATMB.

1. HaHecuTe Ha cTeHe To4ky Al.

2. MoBepHuUTe Nprbop Ha 180° 1 HaHecuTe Touky A2. Tenepb
y BaC eCTb ropU30HTaNbHas NMHUA MeXAay Todkamun AT n A2.

" ]

2 zs ]

& i
MNpoBepka KanUGpPoBKU

3. MNocTtaBbTe NPUHOP Kak MOXHO Brvxe K CTeHe Ha BbICOTe TOHKM AT,
OtperynupyinTe npnbop.
4. NoepHuTe Nprbop Ha 180° 1 HaHecuTe Touky A3. PasHuLa
Mexay Toukammn A2 1 A3 aBnseTcs OMYCTUMbIM OTKIIOHEHVEM.
4. 180

Ecnu paccrosiHve mexay Todkammn A2 1 A3 bonblue, Yem 0,2 MM Ha 1 M, TO
YCTPOWMCTBO HEOHXOAMMO OTKaNIMbpoBaTh. B 3ToM ciyvae Bam Heobxoammo
CBS3aTbCA C aBTOPU30BaAHHbBIM ANIEPOM WA C €PBUCHBIM OTLENOM
UMAREX-LASERLINER.

3.

02mm/m=0K
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AutolLine-Laser 3D

MpoBepka BepTUKaNbHON NMHUN

MocTaBbTe NprHOP Ha PACCTOAHMM OKOSIO 5 M OT CTeHbl. C MOMOLLbIO LLHYPa
3aKkpenuTe Ha CTeHe oTBeC AfIMHOM 2,5M. C nomoLLbio KHoMok V1 1 V2
OTPEerynnpymnTe nasep, COBMeCTUB ero flyd C NMHMen oteeca. OTKNOHeHE MeXAay
Na3epoMm U1 LWHYPOM OTBEeCa Mo BEPTUKANM He JOMXKHO NpeBbiwaTb 1,5 MM.

MpoBepka ropn3oHTanbHOM MUHUMN

g 25m
MocTaBbTe NprbOpP Ha PacCTORHMM OKONO 5 M OT g B
- _ - £ C
CTeHbl W BKNIOYMTE NepeKpeCTHbIN nasep. Caenante E
oTMeTKy B Ha cTeHe. [oBopaynBawTe nprubop, noka Vi

Na3epHbI KPeCT He CABUHETCS Ha 2,5 M BNpago.
Cpenavte otMeTky C. PaccTosiHve mexay
rOPW30HTaNbHLIMU IMHUAMMW, NPOBEAEHHBIMW Yepe3
3TN iBE TOYKM, He AOMKHO NpeBbIwaTh + 3 MM.
loBTOpMTE 3aMepbl, MOBOPaYmBas Nnpubop BReBO.

HeobXo4MMO perynsipHo NPOBEPSTL KaNMOPOBKY Nepes, UCMoNb30BaHWEM,
m  OC/e TPaHCMOPTMPOBKI U ANINTENbHOIO XPaHEeHWs.

Mprbop BLINONHSAET BCE HEOOXOAMMbIE HOPMbI, PErMaMeHTUPYIOLLME
cBOBOAHBIN TOBapo0oHOPOT Ha Tepputopun EC.

[aHHoe v3penvie npeactasnset cobow anekTpuyeckuin nprubop, E
_—

FapaHTus, yxop, 3a usgenuem, yTunmsauus c €

NoAnexaLLmn caade B LieHTpbl cOopa OTXOA0B W yTUAM3aLWMN B
pa3obpaHHOM BU[IE B COOTBETCTBUM C €BPOMNECKON ANPEKTUBOM O
ObIBLUMX B yNOTPeONeHnM SNeKTPUHECKNX U SMEKTPOHHBIX Mprbopax.

[pyrue npasuna TexHUKK 6e30nacHOCTA 1 OMoNHUTENbHbIE
VHCTPYKLMM CM. Mo afpecy: www.laserliner.com/info



Laserliner®

Innovation in Tools

IMoBHICTIO MpoYMTanTe Lo IHCTPYKLIO 3 excnyaTalii Ta bpolypy «lapaHTis
" 0OLATKOBI BKA3iBKMY, O AOAAETLCS. [OTPUMYMTECh HACTAHOB, LLO B HUX
MiCTATbCS. 30epiranTe Ui 4OKYMEHTU aKypaTHO.

TpBMMipHUI Nasep 3 0 AHMM FOPU3OHTaNIbHUM i ABOMA
BepTUKaNbHMMMU NasepHUMU KoflaMu Ha 360° i pyHKLi€lo Haxuny
BN5 BAPIBHIOBaHHS NONMOXEHHSA NNNTOK, CTiINOK, BiKOH, ABepen
TOLO.

3aranbHi BKa3iBku no 6e3nedi

NasepHe BMNpOMIHIOBaHHS!
He cnpsmoByBaTv nornag Ha
NPOMiHb i He ANBUTUCA Ha
HBbOIO Yepe3 ONTUYHI NpUNaaun.
Nazep knacy 2M
<5 MBT- 640 HMm
EN 60825,1:2007-10

YBara: He AuBITbCA NPAMO Ha Na3epHUIA NPOMIHb! Jlasep He MOBMHeH NOTPaNAATL
B pyKku Aitert! He HanpaBnaTh npunag Ha niofen 6e3 HeobxigHocTi. Mpunag €
AKICHUM BUMIipIOBafibHWUM NazepHM nNpunafom i Ha 100% HanalToBYETbCA Ha
3aBOfi Ha BKa3aHy TOYHICTb. LLlo CTOCyeTbCs rapaHTii Ha NPOAYKT, XO4eMo BKasaTu
Ha HacTynHe: Cnif, perynspHo nepesipsaTY KanidbpyBaHHS Npunagy nepeg noro
BWKOPWICTaHHAM, MiCNs TPaHCMOPTYBaHHA Ta TprBanoro 36epiraHHs. KpiM Toro, My
BKA3YEMO Ha Te, Lo abconioTHe KanibpyBaHHs MOXIMBE NLLE B Celjiai3oBaHii
MancTepHi. Balue kanibpyBaHHs Moxe OyT1 nviLle NPUBAN3HUM, | TOHHICTb
KanibpyBaHHs 3aneXuTb Bif, CTapaHHOCTI.

[ns TpaHCMoPTyBaHHs BCi Na3epy 3aBXAM BUMMKATU, MasTHUKM ONoKyBaTtu,
m  BUMMKaY B nonoxeHHsa “OFF"!



AutolLine-Laser 3D

n BcraHOBUTU akymynsitopu

BiokpwTi Biacik Ans Gatapemnox i
BKnactv batapeiku (4 x Tun AA)
3rigHo 3 cumsonamu. Cnigkysatu
3a NONAPHICTIO.

OTeip AR BUXOAY
na3epHoro

Bincik ons 6atapenok
(HWXHSA CTopoHa)

KHomka BBIMKHeHHS/

4

LLitaTneHa pizsba 5/8" 7

(HUXHS CTOpOHa)

CL-iHanKaTop pexumy
BWNKOPUCTaHHSA Py4HOrO
npunmaya

CL-iHpmkaTop
pPexXuM Haxumny
CBiTnoaion CBITUTLCA:
peX1M yBIMKHEHWI
CeiTnopion He
CBITUTLCA: PEXUM

BUMKHEHHS; 6  YBiMKHeHHA/ BUMKHEH T
BrokyBaHHs; BUMKHEHHS peXUMY .
PeXuM Haxuny PYYHOTO NpUiMaYa 3apsn Gatapei

KHonka Brnbopy
Na3epHUX NiHin

@ v



Laserliner®

Innovation in Tools

E FopwsoHTaane i BepTuKasibHe HiBentoBaHHSA

Po3dikcyiTe TpaHCNOPTHE CTOMOPIHHS, BCTAHOBITb BUMMKAY YBIMKHEHHS /
BMMKHEHHS Ha «ON». 3'ABNAETLCS ropM30HTaNbHA Na3epHa NiHis.
KHonkoto BUOOpyY MOHa BMMKaTV nasepHi NiHii NooanHL.

<>d@e

[1nsi ropy30HTaNbHOMO | BEPTUKANBHOTO HiBENMIOBaHHS HEOOXIAHO
pPO3iKkcyBaTV TPAHCMOPTHE CTOMOPIHHA. Y pa3i BUXO4Y npunagy 3a Mexi
AianasoHy aBTOMATUYHOIO HIBENOBaHHS, LLO CTaHOBUTb 2,5°, nasepHi MiHii

NMOYMHaIOTL BANMATY a NYHAE 3BYKOBUI CUrHan. Po3TtallyiTe npunag Tak,
L1406 BiH MOTPANMB y MeXi Ajana3oHy aBTOMATUYHOIO HiBEMIOBaHHS.

EJ Pexxum BuKopucTaHHs pydHoro npuitmaya
[00aTKOBO: NPAaLIOE 3 NasepHMM nNpurimadem RX

IMpw BENUKIMX BifiCTaHsAX abo KOnu nasepHi

NiHIl NOraHo BMAHO, CKOPUCTaMTECs Na3epHUM
npunmMademM RX (He BXoAWTb [0 CTaHAAPTHOTO
komnnekTy). LLLo6 npawoBatv 3 npuinMayem
f1a3ePHOro BUNPOMIHIOBAHHS, YBIMKHYTW MiHIMHWIA
nasep y pexu1M py4HoOro npummada, HaTuCHyBLUN
KHOMKY 6 (YBIMKHEHHS /BUMKHEHHS PEXMY
py4HOTO NpuiiMada). Mpw LboMy nasepHi

NiHii NynbcyBaTUMYTb 3 BiNbLLIOI YacToTO, a
ACKPaBICTb NNa3epHUX NiHI 3MEHWMKTLCA. 3a
[ONOMOTOI0 LMX iMNYNbCIB Na3epHUM NpuiMaY
pO3ni3HaE NasepHi niHii.

OBO0B'sA3KOBO LLOTPUMYITECH MOPSLKY eKCryaTaLi Na3epHoro npuimMaya
m 08 niHiHoro nasepa.

B @



AutolLine-Laser 3D

Yepes BMKOPUCTaHHS creLianbHoi onTrkn ns nobynosun besnepepBHOi
fla3epHoi NiHii Ha 360° ACKPaBICTb OCTAHHLOI Ha PI3HNX AiNSHKaX

MOXe PI3HUTUCS, L0 0OYMOBIIEHO TEXHIYHUMYM NpuYMHamu. Lie Moxe
NPU3BOAMUTY SO KONVBAHb AanbHOCTI Al B peXMMi Py4HOro npunmaya.

ﬂ Pexxum Haxuny

He nocnabniooumn
TPaHCMOPTHWN dikcaTop,
NepPecyHyTV BUMMKAY
YBIMKHEHHS1 /BUMKHEHHS
B CEPELIHE NOMNOXEHHS

1 YBIMKHYTW Nazepu ] i 1 1
KHomkolo BuGOpY. Tenep @ > @ > @ >_®
MO>XHa MpaLyoBaT C

NOXMUMMMI NOBEPXHAMM a0 HaxmnaMu. Y LibOMy peximmi nasepHi NiHii Bxe

aBTOMATMYHO He BMPIBHIOOTLCA. [P0 Lie CNOBILLAE ONMMaHHS Na3epHYX NiHIl.
[0[aTKOBO 3aCBITUTL YEPBOHWM CBITIIOM, He BriMaiodm, ceitnoaion, (7).

TexHiuHi paHi
[iana3oH aBTOMaTUYHOrO HiBenioBaHHS +2,5°
TOYHICTb +0,2MM/ M
Pobounii fjanasoH (3anexuTs Big, CBiTNa B NpuMitlieHHi) | 20 M
Pobounit flianasoH i3 py4HUM npunmayem

(3anexHo Big, 00yMOBIEHOT TEXHIYHUMM 50 M
NPUYMHAMU PI3HULL B ACKPABOCTI)
JoBXuMHa XBWIb N1asepa 640 Hm

Knac nasepa / B1xifHa NOTy>HiCTb NiHiHoOro nasepa | 2M / <5 MBT
4 nyxHi 6atapenkn 1,5 B

KnBneHhs KoxHa (tmn AA, LR6)
KuneneHHs

3 3 NasepHUMU NAOLMHAMM O6nM3bKo 6 roguH

3 2 NasepH1UMM NoLWMHaMM 6nusbko 10 roguH

3 1 nasepHoIo NAOLLMHOK O6nn3bko 25 roguH
Pobo4a Temnepatypa 0°C... +50°C
Temnepatypa 36epiraHHs -10°C... +70°C
labapwtHi po3mipn (LI x Bx ) 85x 130 x 160 mMm
Maca (3 batapenikm) 820r

MpaBo Ha TexHi4Hi 3MiHv 36epexere. 04.2014



Laserliner®

Innovation in Tools

NiarotoBka nepesBipku kKaniGpyBaHHsA

KanibpyBaHHsi nasepa MoXxHa KOHTpOMoBaTh. BCTaHOBUTY Npunaa nocepepuHi
MiX 2 CTIHaMW, fiKi 3HaXOLAATbCA Ha BiACTaHI He MeHLle 5 MeTpiB MixX cobolo.
BBIMKHYTV Npunag, Ans Uboro 3HATU CUCTeMy ONOKyBaHHS (la3epHUN Xpect
BBIMKH). [1n5 onTMManbHOI NepeBipku BUKOPUCTOBYBATY LITATMB.

1. MomitbTe kpanky A1 Ha CTiHi.

2. MNosepHiTb Npunad Ha 180° i nomiTeTe kpanky A2. Tenep Mix
kpankamun A1 i A2 BCTaHOBNIEHE FOPU3OHTaNbHE BiAHOLLIEHHS.

I i
2. or180°
Mepesipka kani6pyBaHHs
3. BctaHoBUTM Npunag skoMora bamxkye o CTiHW Ha BMCOTI kpanku Al.

4. NoBepHiTb Npunag Ha 180° i nomiTbTe kpanky A3.
PisHMLs MidX A2 | A3 € BONYCKOM.
4. o180y

Akwwo A2 i A3 po3pisHsitoTbes BinbLue Hix Ha 0,2 MM / M, NOTpiOHe
I KanibpyBaHHS. 3BEPHITLCA A0 KPaMHMWLL Y1 B CEPBICHAN Biaain
®  UMAREX-LASERLINER.

3.

02mm/m=0K
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AutolLine-Laser 3D

MepeBipka BepTUKanbHOT NiHii

BcTaHOBWTM Npunag Ha BiACTaHi Npubn. 5 M Big CTiHW. Ha CTiHi NpukpinuT BUCOK
3 LUHYPOM LOBXMHOIO 2,5 M, BUCOK MOBWHEH BIfTbHO pyXaTucst. BBIMKHYTW NMpunag
i HaBECTV BEPTUKANbHMIA Na3ep Ha LUHYP. TOYHICTb 3HAXOAUTLCA B MeXax JonycKy,
AKLLLO BIZLXWMIEHHS MiX NiHi€l0 Na3epa i LUHYPOM CTaHOBUTb He binblue + 1,5 MM.

MepeBipka ropusoHTanbLHOI NiHii

g 25m
Bc_TaH_OBM_TM npunag Ha BiacTaHi npm6n._5 M Bif, . e B c
CTIHW i BBIMKHYTW Na3epHUiA XpecT. MNoMITUTK Ha CTiHi E
Kparky B. MoBepHyTV NazepHUI XpecT Npubn. Ha Vi

2,5 M npaBopyd i nomitnth kpanky C. MNepesiputn,
Y1 rOpY30HTanbHa MiHif MyHKTYy C 3HaXxoAUTbCA Ha
TiK >Ke BUCOTI % 3 MM, Lo i NyHKTy B. MoBTOpUTH
npoLec 3 NOBEPTaHHAM NiBOPYH.

I Cnif perynspHo NepeBipaTY KanidpyBaHHs Npuiaay nepes noro
m  BVIKOPUCTAHHSAM, Mic/is TPAHCMOPTYBaHHS Ta TPUBANOro 30epiraHHs.

Llen NpucTpi 3a10BONbHSE BCIM HEOOXiAHUM
HOpPMaM LLLoAO BiflbHOro 0biry ToBapis B Mexax €C.

3riAHO 3 EBPOMENCHKOIO ANPEKTMBOIO LLOA0 eNeKTPUYHNX E
|

FapaHTis, pornsp 3a BUpo6om 1 yTunisauis c E

| eNeKTPOHHWX NPUNALAIB, LLO BIACNYXWIN CBI TEPMIH,
Lew B1pib sk enekTponpunag nignsarae 30opy 1 ytunisauii
OKPEMO Bif} HLIWX BiAXOAIB.

[leTanbHi BKasiBkm Wwono He3neku 1 4opaTkosa iHbopMalLlis
Ha canTi: www.laserliner.com/info
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Innovation in Tools

Kompletné si prectéte navod k obsluze a pfiloZeny sesit ,Pokyny
I pro zéruku a dodatecné pokyny”. Postupuijte podle zde uvedenych
instrukci. Tyto podklady dobie uschovejte.

Trojrozmérny laser s jednim horizontalnim a dvéma vertikalnimi
laserovymi kruhy s rozsahem 360° a funkci sklonu pro
vyrovnavani dlazdic, hrazdéného zdiva, oken, dvefi atd.

Vseobecné bezpecnostni pokyny

Laserové zareni!
Nedivejte se do paprsku
ani ho nepozorujte pomoci
optickych pfistroja.
Laser tfidy 2M
<5mW - 640 nm
EN 60825-1:2007-10

Pozor: Nedivejte se pfimo do paprsku! Laser se nesmi dostat do rukou détem!
Nesmérujte zafizeni zbytecné na osoby. Pristroj je kvalitni laserové méfici
zarizeni a v zavodé vyrobce je 100% sefizen s uvedenou toleranci. Z divodd
zaruky na vyrobek bychom Vés chtéli upozornit na nasledujici: Pfed pouzitim,
po prepravé a po dlouhém skladovani pravidelné kontrolujte kalibraci. Kromé
toho upozorfiujeme, Ze absolutni kalibrace je mozna pouze ve specializované
dilné. Vdmi provedena kalibrace je pouze priblizna a presnost kalibrace zavisi
na peclivosti.

Pri transportu vypnéte vsechny lasery a zajistéte kyvadlo,
s Vvypina¢ uvedte do polohy “OFF"!
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Kl vkladani baterii

Otevrete pfihradku na
baterie a podle symboll

pro instalovani vlozte baterie
(4 x typ AA). Dbejte pfitom
na spravnou polaritu.

1 Okno pro vystup 4 Zavit stativu 5/8" 7 Dioda rezim sklonu
laserového paprsku (spodni strana) LED sviti: rezim

2 Bateriovy kryt 5 Dioda rezimu zapnuty
(spodnf strana) ru¢niho pfijimace LED n?‘“t': rezm

n

3 Vypinac s funkci 6 Zapnuti/ vypnuti WP u Y )
ZAPNYP; rezimu ru¢niho 8 Nabiti baterie
Transportni pojistka; prijimace 9 Volici tlacitko pro
Rezim sklonu volbu laserovych linif

@@ 93
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A Horizontalni a vertikalni nivelace
Uvolnéte transportni pojistku, vypinac nastavte na “ON". Zobrazi se

horizontalni laserovy paprsek. Volicim tlacitkem je mozné napojit
jednotlivé linie laseru.

<>d@e

I I I I
©»>% >0 0

Pro horizontaIni a vertikalni nivelaci musi byt uvolnéna transportnf

pojistka. Jakmile se pfistroj nachazi mimo rozsah automatické

nivelace 3°, blikaji laserové linie a zazni signal. Umistéte pfistroj
tak, aby se nachazel uvnitr rozsahu nivelace.

Ed Rezim ruéniho piijimace
Doplrikova vybava: Prace s laserovym pfijimaéem RX
K nivelaci na velké vzdalenosti nebo pfi jiz

neviditelnych laserovych liniich pouzijte laserovy
pfijimac RX (doplrkova vybava). Pro praci s
laserovym prijimacem prepnéte liniovy laser

do rezimu ruc¢niho pfijimace pomoci stisknuti
tla¢itka 6 (zapnuti / vypnuti rezimu ru¢niho
pfijimace). Laserové linie nyni pulzuji s vysokou
frekvenci a jsou tmavsi. Diky tomuto pulzovani
nyni laserovy pfijimac rozpozna laserové linie.

I Dodrzujte navod k obsluze laserového pfijimace pro ¢arovy laser.
n



AutolLine-Laser 3D

Z dlvodl specialni optiky pro vytvareni neprerusované linie laseru v
rozsahu 360° mohou byt v jednotlivych oblastech linie rozdily v jasu,

dosahy v rezimu ru¢niho prijimace.

které jsou technicky podminéné. Toto mize mit za nasledek rlizné

I Rezim sklonu

Neuvolfiujte transportni
pojistku, posurite
posuvny spinac /vypinac
do prostredni polohy a
volicim tlacitkem zvolte

lasery. Nyni je mozné
osazovat Sikmé roviny
resp. plochy se sklonem.

©>2>0>0

V tomto rezimu se laserové linie jiz automaticky nevyrovnavaji. Signalizuje
to blikani laserovych linii. Navic neprerusované cervené sviti LED (7).

Technické parametry

Rozsah samocinné nivelace +2,5°
Pfesnost +0,2mm/m
Pracovni dosah (zavisi na jasu v prostoru) 20m
Pracovni rozsah s rucnim pFijimqéem_(zévislé 50 m

na technicky podminéném rozdilu v jasu)

VInovéa délka laserového paprsku 640 nm

Trida laseru / Vystupni vykon ¢arového laseru 2M/<5mW

Napajeni

4 x 1,5V alkalické
baterie (typ AA, LR6)

Provozni doba

se 3 laserovymi rovinami cca 6 hod.

se 2 laserovymi rovinami cca 10 hod.

s 1 laserovou rovinou cca 25 hod.
Provozni teplota 0°C ... +50°C
Skladovaci teplota -10°C ... +70°C

Rozméry (5 x V x H)

85 x 130 x 160 mm

Hmotnost (vCetné baterie)

820 g

Technické zmény vyhrazeny. 04.2014
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Priprava kontroly kalibrace

Kalibraci si mdzete zkontrolovat. Umistéte pfistroj doprostfed mezi 2 stény,
které jsou od sebe vzdalené alespori 5 m. Zapnéte pfistroj, k tomu uvolnéte
transportni pojistku (laserovy kfiz je zapnuty). Pro optimalni ovéreni
pouzijte stativ.

1. Oznacte si na sténé bod A1.

2. Otocte pfistroj o 180° a vyznacte si bod A2.
Mezi body A1 a A2 mate nyni horizontalni referenci.

S— i
H 2. 180 ﬂ
Kontrola kalibrace

3. Umistéte pfistroj co nejblize ke sténé na vysku oznaceného bodu A1.

4. Otocte pristroj o 180° a vyznacte si bod A3.
Rozdil mezi A2 a A3 je tolerance.

-
3

=

;1 w
=0K

<02mm/m

Pokud jsou body A2 a A3 od sebe vzdaleny vice nez 0,2 mm/ m, je
I nutné provést kalibraci. Spojte se s Vasim specializovanym prodejcem
nebo vyuzijte servisniho oddéleni spolecnosti UMAREX-LASERLINER.
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Kontrola vertikalni linie

Umistéte pfistroj cca 5 m od stény. Na sténu pfipevnéte olovnici se Sfitirou
dlouhou 2,5 m, olovnice by se pfitom méla volné kyvat. Zapnéte pfistroj a
nasmérujte vertikalni laser na Snidiru olovnice. Pfesnost je v tolerandi, jestlize
odchylka mezi linii laseru a Sndrou olovnice neni vétsi nez + 1,5 mm.

Kontrola horizontalni linie

Umistéte pristroj cca 5 m od stény a zapnéte
laserovy kriz. Oznacte si na sténé bod B. Natocte
laserovy kfiz cca 2,5 m doprava a oznacte bod C.
Zkontrolujte, jestli vodorovna ¢ara od bodu C
lezi £ 3 mm ve stejné vysce s bodem B. Postup
opakujte natocenim doleva.

25m

OK

<3mm
@]

Pred pouzitim, po prepravé a po dlouhém skladovani pravidelné
m kontrolujte kalibraci.

Zaruka, osetrovani vyrobku a jeho likvidace
Pristroj splriuje vSechny potfebné normy pro c €
volna pohyb zboZi v ramci EU.

Tento vyrobek je elektricky pristroj a musi byt oddélené E
vytridén a zlikvidovan podle evropské smérnice pro

pouzité elektrické a elektronické pfistroje. _—

Dalsi bezpe¢nostni a dodatkové pokyny najdete na:
www.laserliner.com/info
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Lugege kasutusjuhend ja kaasasolev brosudr , Garantii- ja lisajuhised”
I taielikult |abi. Jargige neis sisalduvaid juhiseid. Hoidke neid dokumente
" hasti.

Uhe horisontaalse ja kahe vertikaalse 360° laserringi ning
kaldefunktsiooniga kolmedimensiooniline laser keraamiliste
plaatide, tarindite, akende, uste jne valjajoondamiseks.

Uldised ohutusjuhtnéérid

Laserkiirgus!
Mitte vaadata kiirt ega
jalgida seda optiliste
instrumentidega.
Laseriklass 2M
<5mW - 640 nm
EN 60825-1:2007-10

Tahelepanu! Arge vaadake kiirt! Laserit hoida lastele kattesaamatus kohas!
Seadet ei tohi sihtida inimeste suunas. Seade on kvaliteetne lasermdoteseade
ning on tehases sajaprotsendiliselt seadistatud siin nimetatud tolerantsile.
Tootevastutusega seotud pdhjustel juhime tdhelepanu jargmistele asjaoludele:
kontrollige kalibreerimist korraparaselt enne kasutamist, parast transportimist
ja pikka aega kasutamata seismist. Lisaks juhime téhelepanu sellele, et taielikku
kalibreerimist on voimalik Iabi viia Uksnes téokojas. Kui viite kalibreerimise ise
Iabi, on see vaid ligikaudne ning kalibreerimise tapsus oleneb Teie hoolikusest.

Transportimise ajaks lulitage laserkiired vélja ja fikseerige pendel.
s Seadke SISSE/VAUA nupp asendisse ,, OFF”!
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Kl patareide sisestamine

Avage patareide kast ja asetage
patareid (4 x tlUp AA) sisse

nii, nagu stimbolil naidatud.
Poorake sealjuures tahelepanu
oigele polaarsusele.

1 Laserkiire aken 4  Statiivi keere 5/8" 7 KaldereZiim LED

2 Patareide kast (alakilg) LED sees:
moodus sees

(alakulg) 5 Kasivastuvotu- LED vélias:
3 SISSE/VALIA liliti; mooduse LED vayas: -
. s ; moodus valjas
Transpordipolt; 6 Kasivastuvotu- ]
Kaldereziim moodus SISSEVALIA 8  Patarei laetus
9 Laserkiirte
valikunupp
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A Horisontaalne ja vertikaalne nivelleerimine

Vabastage transpordikaitse, seadke SISSE/AVALIA-IUliti “ON" peale.
lImub horisontaalne laserjoon. Valikuklahviga saab laserjooni
tksikult juurde lulitada.

<>d@e

I I I I

e o0 O
Horisontaalseks ja vertikaalseks nivelleerimiseks peab olema
transpordikaitse vabastatud. Kui seade paikneb valjaspool auto-
maatset nivelleerimisvahemikku 2,5°, siis laserjooned vilguvad

ja kélab signaal. Positsioneerige seade nii, et ta paikneks
nivelleerimisvahemiku piires.

E Kasivastuvétumoodus
Lisavarustus: To6tamine laservastuvotjaga RX
Kasutage nivelleerimiseks suurtel kaugustel

vdi mitte enam nahtavate laserjoonte puhul
laservastuvétjat RX (lisavarustus). Laservastu-
votjaga tootamiseks lulitage joonlaser klahvi 6
(kasivastuvdtumoodus sisse / vélja ) vajutades
kasivastuvotumoodusesse. Nuld pulseerivad
laserjooned korge sagedusega ning muutuvad
tumedamaks. Laservastuvdtja tuvastab laser-
jooni eelmainitud pulseerimise kaudu.

I Jargige joonlaseri vastuvotja kasutusjuhendit.
n

100 ED)
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Kuna labiva 360° laserjoone tekitamiseks kasutatakse spetsiaalset
optikat, siis voib esineda joone erinevates piirkondades tehniliselt
tingitud heleduseerinevusi. See voib pohjustada kasivastuvétu-
mooduses erinevaid téoraadiusi.

I Kaldereziim

Arge vabastage trans-
pordikaitset, seadke
SISSENVALIA-IGliti
keskmisse asendisse ja
valige laser valikuklah-

viga valja. Nudd saab

kaldtasapindu véi kaldeid }—@— —@—P—Q

moodustada. Selles
mooduses laserjooned enam automaatselt valja ei joondu. Viimasest antakse
marku laserjoonte vilkumisega. Taiendavalt pdleb LED (7) konstantselt punaselt.

Tehnilised andmed

Iseloodimisvahemik +2,5°
Tapsus +0,2mm/m
Todulatus (soltub ruumi valgustatusest) 20m

Toopiirkond kasivastuvotjaga (soltub tehniliselt

tingitud heleduseerinevusest) 0m
Laserkiire lainepikkus 640 nm
Joonlaseri laseriklass / valjundvdimsus 2M/<5mW

4 x 1,5V leelispatareid

Toitepinge (tGUp AA, LR6)
Tooiga

3 laseritasandiga u 6 tundi

2 laseritasandiga u 10 tundi

1 laseritasandiga u 25 tundi
ToOtemperatuur 0°C ... +50°C
Hoidmistemperatuur -10°C ... +70°C
Modtmed (L x Kx S) 85 x 130 x 160 mm
Kaal (koos patareiga) 8209

Oigus tehnilisteks muudatusteks reserveeritud. 04.2014

@B 101
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Kalibreerimise kontrollimiseks valmistumine

Teil on véimalik laseri kalibreerimist kontrollida. Asetage laser kahe, teinet-
eisest vahemalt 5 m kaugusel asuva seina vahele keskele. Lilitage seade
sisse: selleks vabastage transpordipolt (laserkiirte rist sisse lllitatud).
Optimaalseks kontrollimiseks kasutage statiivi.

1. Margistage punkt A1 seinal.

2. Poorake seadet 180° vorra ja margistage punkt A2.
Punktide A1 ja A2 vahel on niiid horisontaalne ldhtevaartus.

3 ]
il | S—

Kalibreerimise kontrollimine

3. Asetage seade seinale voimalikult lahedale punkti A1
margistatud kérgusele.

4. Poorake seadet 180° vorra ja margistage punkt A3.
Vahe punktide A2 ja A3 vahel on tolerants.

H:

=

;1 w
=0K

02mm/m

==

Kui vahe punktide A2 ja A3 vahel on suurem kui 0,2 mm / m, on vaja
I viia labi kalibreerimine.Votke Ghendust oma edasimiijaga voi pdorduge
ettevotte UMAREX-LASERLINER klienditeenindusosakonna poole.

102 G®
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Vertikaalse kiire kontrollimine

Asetage seade ca 5 m kaugusele seinast. Kinnitage seinale 2,5 m pikkuse
noori otsas olev lood. Lood peab sealjuures vabalt pendeldama. Lilitage seade
sisse ja rihtige vertikaalne laserkiir loodi n6drile. Tapsus on lubatud vahemikus,
kui erinevus laserkiire ja loodindori vahel ei ole suurem kui + 1,5 mm

Horisontaalse kiire kontrollimine

Asetage seade ca 5 m kaugusele seinast ja lulitage
laserkiirte rist sisse. Méargistage seinal punkt B.
Poorake laserkiirte risti 2,5 m vorra paremale ja
margistage punkt C. Kontrollige, kas horisontaalne
kiir on punktist C + 3 mm kaugusel (peab samas
olema punktiga B Uhel kérgusel). Korrake
toimingut vasakule pdoramise abil.

25m

= 0K

<3mm
@]

I Kontrollige enne kasutamist, parast transportimist ja pikaajalist
m ladustamist regulaarselt kalibratsiooni.

Seade taidab kéik ndutavad normid vabaks
kaubavahetuseks EL-i piires.

Kaesolev toode on elektriseade ja tuleb vastavalt E
Euroopa direktiivile elektri- ja elektroonikaseadmete
—

jaatmete kohta eraldi koguda ning korvaldada.

ELi nouded ja utiliseerimine c €

Edasised ohutus- ja lisajuhised aadressil:
www.laserliner.com/info
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Ladzam pilniba iepazities ar Lietosanas instrukciju un pievienoto
materialu ,Garantija un papildu norades”. Levérot tajas ietvertos
noradijumus. Saglabat instrukciju un norades.

Trisdimensiju lazers ar vienu horizontalu un diviem vertikaliem
360° lazerapliem un slipuma funkciju flizu, balsta konstrukciju,
logu, durvju utt. limenosanai.

Visparigi droSibas noradijumi

Lazera starojums!
Neskatieties stara vai tiesi
uz to ar optiskiem
instrumentiem.
Lazera klase 2M
<5mW - 640 nm
EN 60825-1:2007-10

Uzmanibu: Neskatieties tiesi stara! Lazers nedrikst nok|at bérnu rokas!
Nevérsiet ierici nevajadzigi pret cilvékiem. lerice ir kvalitativa lazera mérierice
un to rdpnica noregulé 100%-1gi noraditas pielaides robezas. Lai saglabatu
produkta garantiju, vélamies noradit uz sekojoso: Regulari pirms lietosanas,
péc transportésanas un ilgakas uzglabasanas parbaudiet kalibréjumu. Bez tam
més noradam uz to, ka absolGta kalibrésana iespé&jama tikai speciald darbnica.
JGsu veikta kalibrésana ir tikai pietuvinasanas absolGtajai un kalibrésanas
precizitate atkariga no rapibas.

Transportésanas noltkos vienmer izslédziet visus lazera starus un
s nofikséjiet svarstu, ieslégsanas/izslégsanas slédzi parslédziet uz , OFF"!

104 @D
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Kl Bateriju ieliksana

Atveriet bateriju nodalljumu
un ievietojiet baterijas (4 x AA
tipa) atbilstosi noradrtajiem
simboliem. Levérojiet pareizu
polaritati.

1 Lazerstara lodzins 4 Stativa vitne 5/8" 7 LED slipuma rezims

2 Bateriju nodalijums

(apak3puse)
3 leslégsanas /
izsleégsanas sledzis;

Transporta drosinatjs;

Slipuma rezims

(apakspuse)

LED manualas
uztversanas rezims
Manuala uztvéréja
reZima ieslégsana/
izslégsana

Deg LED:

reZims ieslégts
Nedeg LED:
reZims izslégts
Baterijas uzlades
[Tmenis
Lazerstaru izvéles
tausting

@ 105
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E Horizontala un vertikala limenosana

Atbrivojiet transporta dro3inataju, ieslégsanas/izslégsanas slédzi parslédziet
pozicija ,ON". Paradas horizontala lazera Iinija. Ar izvéles taustinu var ieslégt
atsevidkas lazera [inijas.

<>d@e

I I I I
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Lai veiktu horizontalo un vertikalo limenosanu, jabdt atbrivotam

transporta drosinatajam. Tiklidz ierice novirzas no automatiska 2,5°

nolimeno3anas diapazona, sak mirgot lazera stari un atskan signals.
Novietojiet ierici ta, lai ta atrastos llmeno3anas zona.

B Manualas uztversanas rezZims
Papildiespé&ja: Darbs ar lazeruztvéréju RX
Izmantojiet lazeruztvéréju RX (papildu

piederums) nivelésanai liela attaluma vai tad,
kad lazera Inijas vairs nav saskatamas. Lai
stradatu ar lazeruztvéréju, nospiezot taustinu 6
(ieslégt / izslégt manualas uztverdanas rezimu),
parslédziet linijlazeru uz manualas uztversanas
rezimu. Tagad lazera Iinijas pulsé ar augstu
frekvenci un klast tumsakas. $Ts pulsacijas

lauj lazeruztvéréjam identificét lazera linijas.

Lietojot lazeruztvéréju Iiniju lazera uztversanai, lidzam ievérot
m lazeruztvéréja lietoSanas instrukciju.

106 @D
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Specialas optikas dé|, kura rada nepartrauktu 360° lazera liniju,
dazados linijas posmos var bt novérojamas tehniski nosacitas

spilgtuma atskiribas. Ta rezultata manuala uztvéréja rezima var
bt atskirigs darbibas radiuss.

[ slipuma rezims

Nenonemiet transporta
stiprindjumu, parbidiet
ieslégsanas/izslégsanas
slédzi pozicija pa vidu
un ar izvéles taustinu

izvélieties lazerus. Tagad

1 1 1 1
iespgjams izveidot slipas @—P—@—P-@-P—Q
plaknes jeb slipumus.

Saja rezima lazera stari vairs neizlimenojas automatiski. Par to signalizé mirgojo3i

lazera stari. Papildus nepartraukti deg sarkana gaismas diode (7).

Tehniskie dati

Automatiskas nolimeno3anas diapazons +2,5°
Precizitate +0,2mm/m
Darbibas radiuss (atkariba no telpas gaisuma) 20m

Darbibas radiuss ar manualo uztvéréju (atkarigs

no tehniski nosacitdm spilgtuma atskiribam) >0 m
Lazera vilnu garums 640 nm
Lazera klase / izeja/ lniju lazers 2M /<5 mW

4 x 1,5V sarma baterijas

Stravas padeve (tips AA, LR6)

Darbibas laiks

ar 3 lazera virsmam apm. 6 h

ar 2 lazera virsmam apm. 10 h

ar 1 lazera virsmu apm. 25 h

Darba temperatira 0°C ... +50°C
Uzglabasanas temperatara -10°C ... +70°C
Mérfjumi (p x a x d) 85x 130 x 160 mm
Svars (ieskaitot baterijas) 820g

lespéjamas tehniskas izmainas. 04.2014
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Sagatavosanas kalibréjuma parbaudei

JGs varat parbaudit lazera kalibréjumu. Novietojiet ierici pa vidu starp 2
sienam, kuras viena no otras ir vismaz 5 m attaluma. lesledziet ierici, $im
nolkam atbrivojot transporta drosinataju (iedegas krustenisks lazerstars).
Lai parbaude bitu optimala, 1Gdzu, izmantojiet stativu.

1. Atziméjiet uz sienas punktu A1.

2. Pagrieziet ierici par 180° un atzZiméjiet punktu A2.
Tagad starp A1 un A2 ir horizontala atsauces Iinija.

3 ]
il | S—

Kalibréjuma parbaude
3. Novietojiet ierici iesp&jami tuvu sienai atzZiméta punkta A1 augstuma.

4. Pagrieziet ierici par 180° un atziméjiet punktu A3.
Starpiba starp A2 un A3 ir pielaide.

.
S

Ja A2 un A3 viens no otra atrodas talak par 0,2 mm / m, ir
I nepieciesama kalibrésana. Sazinieties ar JUsu specializéto
tirgotaju vai griezieties UMAREX-LASERLINER servisa nodala.

=0K

02mm/m

<
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Vertikalas linijas parbaude

Uzstadiet ierici apm. 5 m no sienas. Nostipriniet pie sienas atsvaru ar 2,5 m
garu auklu, atsvaram ir brivi jasGpojas. leslédziet ierici un pavérsiet vertikalo
lazerstaru uz atsvara auklu. Precizitate ir pielaides robezas, ja starpiba starp
lazerstaru un atsvara auklu nav lielaka par + 1,5 mm.

Horizontalas linijas parbaude

X 25m

o
Uzstadiet ierici apm. 5 m no sienas un ieslédziet !
krustenisko lazerstaru. AtzZiméjiet uz sienas E c
punktu B. Pagrieziet krustenisko lazerstaru par v

apm. 2,5 m pa labi un atziméjiet punktu C.
Parbaudiet, vai horizontala Iinija no punkta C
atrodas + 3 mm tada pasa augstuma ka B punkts.
Atkartojiet proceddru, pagriezot pa kreisi.

Pirms lietoSanas, péc transportésanas un ilgakas uzglabasanas vienmér
s parbaudiet kalibréjumu.

Garantija, ierices kopsana un utilizacija
lerice atbilst attiecigajiem normativiem par brivu precu apriti ES. c €

Konkrétais razojums ir elektroiekarta. Ta utilizéjama atbilstigi ES
Direktivai par elektrisko un elektronisko iekartu atkritumiem. E

Vairak drosibas un citas norades skatit: www.laserliner.com/info

@ 109



Laserliner®

Innovation in Tools

Perskaitykite visa pateikiama dokumenta ,,Nuorodos dél garantijos ir
I papildoma informacija”. Laikykités ¢ia esanciy instrukcijos nuostaty.
Rapestingai saugokite Siuos dokumentus.

Triju matmeny lazeris su vienu horizontaliu ir dviem
vertikaliais 360° lazerio ratais ir pasvirimo funkcija tinka
naudoti islyginant klojamas plyteles, rémus, statomus
langus, duris ir pan.

Bendrieji saugos nurodymai

Lazerio spinduliavimas!
Nezidrékite tiesiai j lazerio
spindulj per optikos
prietaisus ir be ju.
Lazerio klasé: 2M
<5mW - 640 nm
EN 60825-1:2007-10

Démesio: Nezitrékite tiesiai j lazerio spindulj! Neduokite lazerio vaikams. Be
reikalo nenukreipkite prietaiso j asmenis. Prietaisas yra kokybiskas lazerinis
matavimo jrenginys ir todél gamykloje yra pilnai nustatomas nurodytam
matavimo tikslumui. Atsizvelgdami j gamintojo atsakomybe uz gaminius,

norime atkreipti Jasy démesj j Siuos aspektus: Prie3 naudodami prietaisa,
reguliariai tikrinkite jo kalibravima, ypa¢ po transportavimo ir ilgesnio
sandéliavimo. Taip pat pabréziame, kad absoliutus kalibravimas gali bati atliktas
tik specializuotose dirbtuvése. Jasy atliekamas kalibravimas yra tik priartéjimas, o
pasiekiamas tikslumas priklauso nuo to, kaip rdpestingai atliekamas kalibravimas.

Prie$ transportuodami prietaisa, visada isjunkite visus lazerius ir
I uzfiksuokite Svytuokle, o Jjungimo ir isjungimo jungiklj nustatykite
j ,OFF" padeét;.
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Kl 1dekite baterija

Atidarykite baterijy détuve ir
sudékite baterijas (4 vnt. AA
tipo), laikydamiesi instaliaciniy
simboliy. Atkreipkite démes;,
kad nesumaisytuméte jy
poliskumo.

\“3_
N
»

1 Lazerio spindulio 4 Stovo sriegis 5/8”
langelis (apatinéje puséje)
2 Baterijy détuvé 5 LED rankinio

(apatinéje puséje)
3 Jjungimo ir i§jungimo 6

priémimo rezimas
Rankinio priémimo

jungiklis; rezimo jjungimas /
Transportavimo i$jungimas
apsauga, LED Pasvirimo padétis 9

Pasvirimo padétis

Sviesos diodas

jungtas: rezimas
jungtas

Sviesos diodas
iSjungtas: rezimas
iSjungtas

Baterijos jkrova
Lazerio spinduliy
pasirinkimo klavisas
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EA Horizontalus ir vertikalus niveliavimas

Atlaisvinkite transportavimo apsauga, Jjungimo ir isjungimo jungiklis
nustatykite j padétj ,ON". Pasirodo horizontalus lazerio spindulys.
Pasirenkamuoju klavisu galite pasirinkti lazerio spindulius.

<>d@e

I I I I
©»>% >0 0

Norint atlikti horizontaly ir vertikalu niveliavima reikia atlaisvinti transpor-

tavimo apsauga. Kai tik prietaisas virsija automatinio niveliavimo srities

ribas 2,5°, pradeda mirkséti lazerio spinduliai ir pasigirsta signalas.
Nustatykite prietaisa tokioje padétyje, kad jis blty niveliavimo zonoje.

E Pasirinktinis rankinio priémimo rezimas:
darbas su lazerio imtuvu RX
Niveliavimui dideliu atstumu arba kai

nebesimato lazerio linijy naudokite lazerio
imtuva RX (pasirinktinj). Norédami dirbti su
linijinio lazerio imtuvu paspaude ir palaike
mygtuka 6 (rankinio priémimo rezimo
jjungimas / isjungimas) prietaisa perjunkite
i rankinio priémimo rezima. Dabar lazerio
linijos pulsuoja dideliu dazniu ir tampa
tamsesnés. Dél pulsavimo lazerio imtuvas
atpazjsta lazerio linijas.

I Laikykités lazerinio imtuvo linijiniams lazeriams naudojimo instrukcijos.
n
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Dél specialios optikos, skirtos sukurti iStisine 360° lazerio linija,
skirtingose linijos srityse gali atsirasti techniskai salygoty Sviesumo
skirtumy. Dél to gali skirtis veikimo nuotoliai, kai prietaisas veikia
rankinio priémimo rezimu.

I Pasvirimo padétis

Neatlaisvinkite transpor-

tavimo apsauguy, JJ./ 15).

jungiklj pastumkite j

viduriniaja padét; ir

pasirinkimo klavisu

pasirinkite lazerius.

Dabar galima nustatyti —@— —@—}—@
pasvirusias pIokstumas ir

(arba) posvyrius. Siuo rezimu lazerio spinduliai automatiskai nenustatomi. Apie
tai pranesa lazerio spinduliy mirkséjimas. Taip pat nuolat Sviecia raudoni Sviesos

diodai (7).

Techniniai duomenys
Automatinio niveliavimo ribos +2,5°
Tikslumas +0,2mm/m
Darbinés ribos (priklauso nuo patalpos apsvietimo) | 20 m

Darbiné zona su rankiniu imtuvu (priklauso nuo

techniskai salygoto Sviesumo skirtumo) >0 m
Lazerio bangy ilgis 640 nm
Lazerio klasé / linijinio lazerio iseinamoiji galia 2M/<5mW

4 x 1,5V sarminés

Elektros maitinimas

baterijos (tipas AA, LR6)

Eksploatacijos trukmeé

su 3 lazerio lygiais apie 6 val.

su 2 lazerio lygiais apie 10 val.

su 1 lazerio lygiu apie 25 val.
Darbiné temperatlra 0°C ... +50°C
Sandéliavimo temperatira -10°C ... +70°C

Matmenys (P x A x G)

85 x 130 x 160 mm

Mase (kartu su baterijas)

820 g

Pasiliekame teise daryti techninius pakeitimus. 04.2014
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Pasirengimas kalibravimo patikrinimui

JGs galite pasitikrinti lazerio kalibravima. Padékite prietaisa patalpos viduryje
tarp dviejy sieny, tarp kuriy yra ne mazesnis kaip 5 m atstumas. Jjunkite
prietaisa, atlaisvine transportavimo apsauga (pasirodo lazerio kryzius).
Siekdami optimalios kontrolés, naudokités lazerio stovu.

1. Pasizymékite ant sienos taska A1.

2. Pasukite prietaisa 180° ir pasizymékite taska A2.
Dabar tarp A1 ir A2 turite horizontalig atskaita.

3 ]
il | S—

Kalibravimo kontrolé
3. Pastatykite prietaisa kuo arciau sienos pazyméto tasko A1 aukstyje.
4. Pasukite prietaisa 180° ir pasizymékite taska A3.

Skirtumas tarp A2 ir A3 yra paklaida.

iy

Jei A2 ir A3 yra nutole vienas nuo kito daugiau kaip 0,2 mm / m,
I prietaisa bdtina kalibruoti. Susisiekite su Jus aptarnavusiu pardavéju
arba kreipkités ] UMAREX-LASERLINER serviso padalinj.

1

<02mm/m
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Vertikalios linijos kontrolé

Pastatykite prietaisa apie 5 m nuo sienos. Prie sienos pritvirtinkite svambala
su 2,5 m ilgio virvele taip, kad svarelis laisvai Svytuoty. Jjunkite prietaisa ir
nukreipkite vertikaly lazerio spindulj j svarelio virvele. Tikslumas yra paklaidos
ribose, jei nukrypimas tarp lazerio spindulio ir svarelio virvelés yra ne didesnis
kaip £ 1,5 mm.

Horizontalios linijos kontrolé

N 25m

o
Pastatykite prietaisa apie 5m nuo sienos ir jjunkite !
lazerio kryZiy. Ant sienos pazymeékite taska B. E c
Lazerio kryziy pasukite apie 2,5 m j kaire ir v

pazymeékite taska C. Patikrinkite, ar horizontali
linija, einanti nuo tasko C + 3 mm yra tame
paciame aukstyje kaip taskas B. Pakartokite

ta patj procesa, atliekant pasukima j kaire.

I Prie3 naudodami prietaisa, reguliariai tikrinkite jo kalibravima, ypac po
= transportavimo ir ilgesnio sandéliavimo.

Garantija, prietaiso priezitra ir utilizavimas
Prietaisas atitinka visus galiojancius standartus, c €
reglamentuojancius laisva prekiy judéjima ES.

Sis produktas yra elektros prietaisas ir pagal Europos Sajungos E
Direktyva dél elektros ir elektroninés jrangos atlieky, turi bati
—

surenkamas atskirai ir utilizuojamas aplinka tausojamuoju badu.

Daugiau saugos ir kity papildomy nuorody rasite:
www.laserliner.com/info
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Cititi integral instructiunile de exploatare si caietul insotitor ,, Indicatii
I privind garantia si indicatii suplimentare”. Urmati indicatiile din cuprins.
Pastrati aceste documente cu strictete.

Laser tridimensional cu un cerc laser orizontal si doua
verticale 360° si functie de inclinare pentru alinierea
faiantei, constructiilor de sustinere, ferestrelor, usilor etc.

Indicatii generale de siguranta

Raze laser!

Nu priviti direct in raza
sau direct cu alte
instrumente optice.
Laser clasa 2M
<5mW - 640 nm
EN 60825-1:2007-10

Atentie: Nu priviti direct in raza! Dispozitivul laser nu are voie sa ajunga in
mainile copiilor! Nu indreptati aparatul inutil spre alte persoane. Acest aparat
este un aparat de masurare laser de calitate si este reglat 100% fin toleranta
indicata din fabricatie. Din motive de garantare a produsului dorim sa va
avertizam in cele ce urmeaza: Verificati periodic calibrarea inainte de utilizate,
dupa transportare sau depozitare indelungata. Suplimentar va informam
asupra faptului ca o calibrare absoluta este posibild numai intr-un atelier de
specialitate. O calibrare efectuatd de cdtre Dvs. este numai o aproximare si
exactitatea calibrarii depinde numai de grija cu care este efectuata.

Pentru transportare opriti toate dispozitivele laser si blocati pendula,
s pozitionati intrerupatorul PORNIRE/OPRIRE pe “OFF"!
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K Introducerea bateriilor

Se deschide compartimentul
de baterii si se introduc
bateriile (4 x tip AA) conform
simbolurilor de instalare. Se

va respecta polaritatea corecta.

1 Geam raza laser 4 Filet stativ 5/8" 7 LED modul de

2 Compartiment baterii (la partea inferioara) inclinare
(la partea inferioara) 5 LED mod k/IEdeomlt':t
7 , receptionare manual od pornl

3 Intrerupator p ) Led oprit: Mod oprit
PORNIRE / OPRIRE; 6 Pornire / oprire mod N .
Siguranta transport; receptionare manuali Incarcare baterie
Modul de inclinare 9 Tasta selectare

raza liniara laser
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EA Nivelare orizontala si verticala

Se slabeste siguranta de trasnport, intrerupatorul PORNIRE/OPRIRE se
pozitioneaza pe “ON". Apare linia laser orizontald. Cu ajutorul tastei
de selectare razele laser liniare pot fi decuplate individual.

<>d@e

e o >0 O
Pentru nivelarea orizontala si verticala, siguranta pentru transport
trebuie sa fie indepartata. In momentul in care aparatul se afla in
afara domeniului automat de nivelare de 2,5°, liniile laser se aprind

intermitent si este emis un semnal. Pozitionati aparatul astfel incat
acesta sa se afle in cadrul domeniului de nivelare.

E] Mod receptionare manual
Optional: Lucrul cu receptorul laser RX
A se utiliza pentru nivelare pe distante mari

sau n cazul liniilor laser care nu mai sunt
vizibile ale unui receptor laser (optional).
Pentru efectuarea lucrarilor cu receptorul laser
laserul liniar se cupleaza prin apasarea tastei 6
(mod de receptionare manuala pornit / oprit) in
modul de receptionare manuala. Acum liniile @
laser pulseaza cu o frecventa inalta si liniile laser

devin mai intunecate. Receptorul laser

recunoaste datorita acestor pulsatii liniile laser.

I Respectati instructiunile de utilizare ale receptorului laser pentru
s laserul liniar.
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Din motivul opticii speciale pentru generarea unei linii laser continue
360° pot aparea diferente de luminozitate in diferite sectoare ale liniei,
care sunt conditionate tehnic. Aceasta poate conduce la diferite raze
de actiune in modul de receptionare manual.

4 Modul de inclinare

Nu desfaceti siguranta
de transport, culisati
intrerupatorul PORNIT/
OPRIT pe pozitia din
mijloc si selectati laserul

cu ajutorul tastei de

selectare. Acum se pot —@— —@—}—@
marca suprafetele inclinate.

resp. inclinatiile. In acest mod liniile laser nu se mai aliniaza automat. Acest lucru
este semnaliza prin aprinderea intermitenta a liniilor laser. Suplimentar se aprinde

constant ledul (7) rosu.

Date tehnice
Domeniu de nivelare individuala +2,5°
Exactitate +0,2mm/m
Domeniu de lucru (in functie de luminozitatea incaperii) | 20 m
Domeniul de lucru cu receptor manual

(in functie de diferenta conditionata tehnic) 20m
Lungime unda laser 640 nm
Clasa laser / putere initiala laser liniar 2M/<5mW

4 x 1,5V baterii

Alimentare tensiune alcaline (tip AA, LR6)

Durata functionare

cu 3 niveluri de laser cca. 6 ore

cu 2 niveluri de laser cca. 10 ore

cu 1 nivel de laser cca. 25 ore
Temperatura de lucru 0°C ... +50°C
Temperatura de depozitare -10°C ... +70°C
Dimensiuni (L x 1 x A) 85 x 130 x 160 mm
Greutate (incl. baterii) 820 g

Ne rezervam dreptul sa efectuam modificari tehnice. 04.2014
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Pregatirea verificarii calibrarii

Puteti controla calibrarea laserului. Asezati aparatul in mijloc intre 2 pereti,
care se afla la min. 5 m unul de celalalt. Porniti aparatul, pentru aceasta

se slabeste siguranta de transport (crucea laser apare). Pentru verificarea
optima se va utiliza un stativ.

1. Marcati punctul A1 pe perete.

2. Rotiti aparatul cu 180° si marcati punctul A2.
Intre AT u. A2 aveti acum o referinta orizontala.

— i
H 2. > 180° ﬂ
Verificarea calibrarii

3. Asezati aparatul cat de aproape posibil de perete
la inaltimea punctului marcat A1.

4. Rotiti aparatul cu 180° si marcati punctul A3.
Diferenta intre A2 si A3 reprezinta toleranta.

3.

Tk

Daca A2 si A3 se afla la o distanta mai mare de 0,2 mm / m,
I trebuie efectuata o calibrare. Contactati un comerciant specializat
si adresati-va departamentului service UMAREX-LASERLINER.

02mm/m

<

=0K
]
1 I -

I
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Verificarea liniei verticale

Aparatul se aseaza la cca. 5 m de un perete. Pe perete se fixeaza o
greutate cu o sfoara de 2,5 m, greutatea trebuie sa penduleze liber.
Aparatul se porneste si laserul vertical se ajusteaza in functie de sfoara
cu greutatea. Exactitatea se incadreaza n toleranta daca deviatia dintre
linia laser si sfoara cu greutate nu este mai mare de = 1,5 mm.

Verificarea liniei orizontale

Aparatul se aseaza la cca. 5 m de un perete si
crucea laser se porneste. Punctul B se marcheaza
pe perete. Crucea laser la cca. 2,5 m spre dreapta
si se marcheaza punctul C. Verificati daca linia
orizontala din punctul C £ 3 mm ajunge la
aceeasi inaltime cu punctul B. Procedeul se
repeta prin rabatare spre stanga.

25m

OK

<3 mm
N

I Verificati periodic calibrarea Tnainte de utilizare, dupa transportare sau
s depozitare indelungata.

Aparatul respecta toate normele necesare
pentru circulatia libera a marfii pe teritoriul UE.

Acest produs este un aparat electric si trebuie colectat E
—

Garantia, ingrijirea produsului si debarasarea c €

separat si debarasat in conformitate cu normativa
europeana pentru aparate uzate electronice si electrice.

Pentru alte indicatii privind siguranta si indicatii
suplimentare vizitati: www.laserliner.com/info
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Opoluypa ,lapaHUMOHHa 1 LoMbAHUTENHa UHdopMaLus “. CnefiBanTe

I MpoyeTeTe 130 PLKOBOACTBOTO 3a eKCMoaTaLms 1 NpunoxeHata
" coabpxalmTe ce B TAX MHCTPYKLMW. ChXpaHsaBaiTe qobpe Te3n JoKyMeHTU.

TpumnamepeH nasep C eAVH XOPM3OHTaleH 1 ABa BepTuKanHu 360°
nasepHu Kpbra u yHKLMS 3a HaKNaHsAHe 3a nojpaBHsaBaHe Ha
KepaMU4HU NAo4n, paMKU, MPo3opLu, BpaTu U T.H.

O6GLM MHCTPYKLMM 3a GesonacHoCT

JasepHo nbyeHwue!

He rnepante B nbYa U He ro
HabniofaBanTe AMPEKTHO C
ONTUYHW UHCTPYMEHTH.
Nasep knac 2M
<5 MBT* 640 Hm
EN 60825T1:2007T10

BHMMaHwme: He rmeaante AMPeKTHO B nasepHus byl He fonyckanTe nasepsr Aa
nonaaa B pbLieTe Ha Aella. He Haco4BawTe M3NMLLHO Na3epa KbM Xopa. Ypenst e
KavecTBeH fasepeH 13MepBaTeneH ypes 1 ce Hactpornea 100% B 3aaaaeHus 4onyck
B 3aBOJa. BbB Bpb3Ka C HaleXAHOCTTa Ha MPOAYKTa, Xenaem Aa By o6bpHeM
BHUMaHWME Ha CrejHoTo: PejoBHO NpoBepsiBaiiTe KanmbpoBKaTa Ha nNprbopa npean
ynotpeba, crefl TpaHCMopTUPaHe 1 Clef, MPOLbIXKUTENHO CbxpaHeHue. OcBeH

ToBa 0bpbLUaMe BHUMaHME, Ye abCoMoTHO KanmbprpaHe e Bb3MOXHO Camo B
npodecroHanHa pabotunHuua. Kanvbpupare ot Balla cTpaHa e camo npubnvkeHmne
1 TOHHOCTTa Ha KanvbpPYPaHETO 3aBMUCY OT BHUMAHMETO, C KOETO € U3MbIIHEHO.

TPy TPAHCMOPT V3KIIOHBAIATE BCUHKM N1a3epy 11 3aCTOMOPETE Maxarorto,
s rnocraBete npeBkntoysatens BKJ1/M3KJ1 Ha “OFF” (3KJ1)!
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n MoctaBsHe Ha GaTepun

OTBOpETE rHe300TOo 33 baTepum

1 noctasete H6atepumte (4 X TN
AA) criopef, UHCTanaumMoHH1Te

cumMBonu. Npw ToBa creferte 3a

npasuIHa NONAPHOCT.

1 WsxopeH nposopellHa 4 PesbaHa ctaTuea 5/8"

nasepa (monHa crpaHa)

2 batepuiHo oTgeneHne 5 LED Pexxum PbueH

(monHa ctpaHa) NpUeMHMK

3 T[peBknioyBaten 6 Bkn/un3kn Ha pexuma
BKI/W3KJT; Ha pbYeH NPUEMHMK
TPaHCMOPTHO
obe3onacsBaHe;

PexxM HaknoH

LED Pexxunm HaknoH
BkntoyeH LED:
Pexxm BKJI.
W3kntoyeH LED:
Pexxm n3kn.

3apexpaHe Ha
GatepusTa

ByToH 3a
npeBko4BaHe
Ha Na3epHN NIMHUN
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E XOpI/IBOHTaﬂHO N BepTUKasHoO HuBennpaHe

OcBobogeTe 0be3onaciBaHETo NPY TPAHCMOPT, NOCTaBETE NPEeBKIIoYBaTeNs
AN /AUS (BKJ1/W3KJT) Ha “ON” (BKJ1). Moka3Ba ce xopu30oHTasnHaTa nasepHa
nuHus. C ByToHa 3a M3bmpaHe MoxeTe fia BKIIOHYMTE Na3epHuUTe MHUM NOOTAENHO.

<>d@e

3a XOPU30HTANHO ¥ BEPTVKANHO HMBeNVpaHe Tpsibea Aa ce ocBoboam
TpaHcnopTHOTO obe3onacsBaHe. LED cBeTV NOCTOSHHO B 3eneHo. LLlom
ypenbT ce Hammpa N3BBbH 30HaTa Ha aBTOMaTUYHO HMBenuMpaxe 2,5°,

na3epHUTE NNHUN MUraT U NPO3BYYaBa CUrHa. Mo3unumoHnpanTe
ypena Taka, Ye fia Ce Ham1pa BLTPE B 30HaTa Ha HMBENMpPaHe.

E] Pexxnm PbyeH MpremHunk
Mo n36op: PaboTu c nasepHUs npueMHUK RX

3a HVBENMpaHe Ha rofleMu PasCcTosHUA UK NpK
BeYe HEBUAMMMU NAa3epHUN IHK U3MNoN3BanTe
nasepeH npueMHuk RX (no nsbop). 3a pabota

C Na3epHVIA NPUEMHVIK BKIIIOHETE NIMHENHNS
nasep 4pes HaTckaHe Ha ByToH 6 (pexirm Ha
pbYeH NMPUEMHWK BKJ1 / U3KIT) B PEXMM Ha pbYeH
npremHuk. Cera nasepHuTe NMHUK NYNCMpPaT C
BMCOKa YECTOTa W Na3epHUTE NMHUM CTaBaT no-
TbMHW. J1a3epHUSAT NPUEMHMK Pa3no3HaBa Ypes
TOBa NySCMPaHe NasepHUTE INHWN.

I Bsemete npensna PbKOBOACTBOTO 3a ekcnnoataumsa Ha na3epHus
] NPMEMHWK 3a NInHeeH na3ep.
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lMopadu cneumanHaTa onTuKa 3a reHepupaHe Ha HernpekbcHaTta 360°

NasepHa NMHUA, MoXe fa Ce NMOoAaBAT Pa3inkn B APKOCTTa B Pa3fintdHn
30HW Ha NINHNATA, KOUTO Ca TeXHNYeCK O6yCJ'IOBeHI/|. ToBa Moxe fa

AoBefe 00 pasnndHn pagnycn Ha nencrsuve B pPexnM Ha pbHeH NpueMHuK.

I} Pexxum HaknoH

He ocBoboxaaBawnTe
TPaHCMOPTHOTO

obe3onacsBaHe, Nitb3HeTe
npesknto4satens BKJ1/
W3KJ1 B cpenHo

nonoxeHue v n3bepete
nasepa c OyToHa 3a
n36upaHe. Cera Moxe fa

© 000

Ce Cb3[,3aT HAaKNOHEHW PaBHWHW, CbOTB. HaKITOHW. B TO31 pexmM nasepHuTe NMHUN
He Ce NoApPaBHABAT aBTOMaTUYHO. TOBa Ce CUrHanm3mnpa Ypes MuUraHe Ha nasepHuTe
. OcseH ToBa ceeToamofbT LED (7) cBETV NOCTOSIHHO B YepBeHo.

TexHU4yeckn XapaKTepucTtukun
J[lana3oH Ha caMo-HKBeNVpaHe

+2,5°

To4HoCT

+0,2MM /M

PaboTeH Amana3oH (3aB1CK OT OCBETEHOCTTA Ha

NoMeLLEeH1eTo) 20m

PaboTeH [ManasoH C pbyeH NprMeMHuK (3aBmceLm ot 50 M
TeXHMYeCKI 0DyCNoBEHaTa Pasfnka B ApKOCTTa)

[bIXnHa Ha BbJIHAaTa Ha flasepa 640 Hm

Knac Ha nasepa / n3xogsila MoLHOCT JInHeeH nasep | 2M / <5 mBT

EnekTpo3axpaHBare

4 x 1,5V ankanHu
Batepun (Tun AA, LR6)

MpoAbXUTENHOCT Ha paboTa
C 3 nasepHV paBHUHM
C 2 NasepHn PaBHUHM
¢ 1 nasepHa paBHWHa

okono 6 Yaca
okono 10 4aca
okono 25 vaca

PaboTHa TeMneparypa

0°C... +50°C

TeMnepaTypa Ha CbxpaHeHve

-10°C... +70°C

Pasmepw (L x B x 1)

85x130x 160 Mm

Terno (Bkn. Gatepunn)

820r

3anas3Ba ce MPaBOTO 3a TexHN4Yeckun n3MeHeHus. 04.2014
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MoproToBka 3a NpoBepKa Ha Kanubpoekara

Mo>keTe aa KOHTponMparte KannMbpoBkaTta Ha nasepa. ManpaseTe ypena B

cpepata Mexzy [Be CTeHM, KOWTO Ca Ha Pa3CTosiHMe Hall-Manko 5 M noMexay

cv. BkniodeTe ypefa, 3a Lenta ocsobopete 00e30nacsBaHETO NPU TPAHCMOPT
(nasepeH KpbCT BKItOYEH). 3a ONTVMasHa NpoBepka, Mo, 13Mnon3BaiTe CTaTuB.

1. Mapkupaute T. A1 Ha cTeHaTa.

2. 3aBbpTeTe ypena Ha 180° n mapkupante T. A2.
Mexay A1 n A2 nmate cera Xopu3oHTanHa pedepeHuLms.

" ]
il IS ]

MNpoBepka Ha KanuGpoBKaTa
3. MNocTaBeTe ypena KOKOTO € Bb3MOXHO No-61m13ko
[0 CTeHaTa Ha BMCOYMHAaTa Ha MapkumpaHaTa T. A1.
4. 3aBbpTeTe ypena Ha 180° n Mapkupamnte T. A3.
Pasnukata mexay A2 n A3 e JONYCKbT.
4. 218

@
3

Korato mexay A2 1 A3 nma pasnuka no-rongma ot 0,2 MM / M, e
I HeobxoayMo kanvbpupaHe. BnesTe BbB Bpb3ka C Baluvs aunbp nim
ce 0ObpHeTe KbM cepBu3HMA otaen Ha UMAREX-LASERLINER.

3.

=0K

<02mm/m

T 1

I
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I'Iposepl(a Ha BepTuKanHaTta JINHus

MocTaBeTe ypefa Ha Npubn. 5 M OT CTeHa. 3akperneTe KbM CTeHaTa 0TBeC C Ab/bl
2,5 M LHYyp, OTBECHT CllefBa Aa Ce ABWMXM CBOOOLHO MaxoBo. BknioveTe ypena
1 Haco4eTe BepTUKaNHWS lasep KbM LUHypa Ha oTBeca. TOYHOCTTa Cce HaMmumpa B
pamMKmTe Ha JOMycka, KOrato OTKIOHEHNETO MeXAY NMHUATA Ha Nasepa U LWHypa
Ha oTBeca He e No-ronamo ot = 1,5 MMm.

MNpoBepka Ha Xxopu3oHTanHaTa NIMHNA ¥ 25m
MocTaBeTe ypena Ha Nprbn. 5 M OT CTeHa n S :] c
BKJlOYeTe NasepHusa KpbCT. Mapkupante 1. B E

Ha CTeHaTa. 3aBbpTeTe Na3epHUs KPbCT Nprnoa. Vi

2,5 M HagacHo n mapkupanTe T. C. [posepeTte
[anu xopm3oHTanHata nnHmsa ot C = 3 MM ce
HaMupa Ha eflHakBa BMCO4MHa C T. B. [ToBTOpEeTE
onepaumaTa CbC 3aBbpTaHe HaNsABo.

I PepoBHO NpoBepsiBaiiTe kannmbprpaHeTo Ha Nprbopa npeau ynotpeba,
m  J1ef TpaHCMopTMpaHe 1 cief MPOABKUTENHO ChXpaHeHe.

YpebT M3MbiHABa BCUYKM HEODXOAMMM CTaHAAPTL
3a cBOOOLHO [BMXKEHMe Ha CTOKM B paMkmTe Ha EC.

To31 NPOAYKT e enekTpuyeckn ypen, 1 Tpsidsa da ce cbbupa E
|

FapaHums, rpuxka 3a npoAayKTa U U3XBbpsiHe c €

1 M3XBbPIIA CbIIIACHO eBpOmernckaTa AMPeKT1Ba OTHOCHO
OTNagbUMTe OT eNEeKTPUYECKO 1 eNekTPoHHO obopyasaHe (OEEO).

OLLle MHCTPYKLMM 3a ©6e30MacHOCT U AOMBAHUTENHWN YKa3aHWs Lie
HamepwTe Ha agpec: www.laserliner.com/info
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A aote Tig TAPELG 08NYIEG XEIPIOPOU Kal TO CUVNUPEVO TEVXOG
I ,YTodSei€elg eyyunong kat mpooBeteg unodei€elc”. Tnpeite TIg
- avaeepoueveg 0dnyiec. DUNAOOCETE e TIPOOOXN AUTA TA £yypa®al.

Tpiodiaotaro Aélep pe éva opi{ovTio Kai U0 Katakopugoug 360°
KUKAoUG Aéi{ep kat Aertoupyia kAiong yia eubuypappion mhakidiwy,
opBoatatrwyv, mapadupwv, Bupwv KTA.

Fevikég umodeieig acpaleiag

AktivoBolia Méilep!
Mnv Kottdte tnv aktiva Tou
Aé1lEP Kal UnV TNV KOITATE
amevBeiag pe omtikd 6pyava.
Katnyopia Aéillep 2M
<5mW-640 nm
EN60825-1:2007-10

Npoooxn: Mnv koitdte ameuBeiag otnv aktiva! To Aéilep Sev emtpénetal va

givat mpooBdaoipo améd madia!l Mnv oTpé@ete Tn GUOKEUN Xwpig Adyo o€ dtoua. H
OUOKEUN gival pia oUOKeLN pETpnong Aéilep moldtnTag kat pubpifetat 100% otnv
avagepouevn avoyr oto epyootdato. lNa Adyoug euBuvng mpoidvtog, Oa BENape
Va 006 EMONUAVOUE TO €€\G: EAéyxeTe TaKTIKA T Babuovéunon mptv amo
XPNON, LETA amd HETAPOPEG KAl HEYANO XpoVIKO SidoTnua amobnkeuong. EKTog
auTtoU 0ag EQIOTOUUE TNV TTPOCOXN 0TO OTL amdAuTn Babpovounon gival eQIKTH
uovo oe e€e1dikeupévo ouvepyeio. BabBuovounon amé Tnv mAeupd cag Hmopei va
mANoldoel udvo TNV EpyooTactakn akpifela kat n akpifela e§aptdral emiong améd
™ AenmTopEepPn epyacia TnG fabuovéunong.

lNa tn petagopd amevepyormoleite TAvta OAa ta Aéllep Kat ao@alileTe To
= oloTnpa TaAdvtwong, Béote tov dtakémtn ON/OFF oo “OFF”!
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n Tomo0étnon pnarapiwv

Avoi€te Tn Brikn umatapiog
KOl TOTTOBETAOTE TIG PmaTapieg
olUYWVA e Ta cUUPBOAA
gykatdotaonc. Mpooé€te Tn
owoTnA MoAIKOTNTA.

1 MNapdBupo e€6d0ou 4 Ynodoyn fdon¢5/8” 7 LED Aertoupyia

Nilep (kaTw TMAELPA) KAiong
2 OnkKn unmatapiag 5 LED Aertoupyiag |/-\ED On: "0
(katw MAEUPA) £lpOKIVNTNG AR €rroupyia On

p XELP! NN ANYNg LED Off:

3 AwlokémngON/OFF; 6 Xelpokivntn Aun

. . Aertoupyia Off
Ao@ANEla HETAPOPAG; ON/OFF ] )
Aertoupyia kAiong 8 OopTion pratapiag

9 MAAKTPO emAoyng
YPOUUWVY Aéllep
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E Opt1{ovTia Kat KAOeTn XwpooTadunon

AUOTE TNV ao@Alela petagpopdg, O¢ote Tov Siakomtn ON / OFF oto “ON”
EpgaviCetat n optlovtia ypaupni Aétllep. Me 1o MARKTPO €MAOYARS UMTOPOUV
Va €MAEYOVTAL HEUOVWHEVA OL YPAUUEG AéLlep.

<>d@e

I I I I
e >0 >0 ©
lNa tnv opildvTia Kal KABETN XwpooTddunon mpémel va AuBei
n ac@AAela PeTagopdc. MOAIG n ouokeur BpeBei EKTOC TNG AuTOUATNG
TIEPLOXIG XWpPooTdbunong Twv 2,5°, avaBoofBrivouv ol ypaupég Aélep

Kal akoUYeTal £va NXNTIKO orpa. TomoBeTHoTE TN CUOKEUH €T0L
WOTE va BpioKeTal EVTOG TNG TTEPLOXNG XWPOOTABUNONG.

E] A&rtoupyia xeipokivntng AYng
npoalpeTiKa: Epyacia pe tov déktn Aéilep RX
XPNOIMOTIOLEITE yIa XWPOOTABUNON OE PEYANEG

AMOOTACELG N ETTIONG OTAV Ol YPOMES AéLlep
Sev eival mMAéov opatéc, éva Séktn Aéilep RX
(mpoatpeTikd). Na epyaoieg pe Tov §¢ktn Méilep
EVEPYOTIOINOTE TO YPAUMIKO AéLlEP TATWVTAG
To MAAKTPO 6 (Xelpokivntn Awn On/Off)
B£TovTdg To 08 AelTOoUpYia XELPOKIVNTNG ARYNG
Twpa maAMovTal ol Ypaupég Aétlep pe peydin
OUXVOTNTA KAl Ol YPAUHEG Aélep yivovTal TTo
okoUpeG. O 8ékTnG Aéllep avayvwpilel pe Toug
TOAHOUC TIG YPAMEG AELLEp.

I AlaBdote Tig 0dnyieg xpriong Tou €ktn AéLlep yia ypapuika Aéiep.
| |
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ASYw TNG EISIKNG OTITIKAG TTOU AMAITEITAL YIa TNV TTAPAYWYH| Miog
ouvexOUevNG ypapung Aélep 360° umopei va Seite Slapopd otn
PWTEIVOTNTA OE SIAPOPA CNUEIA TNG YPAUHAG, TTOU OUWG Yia TEXVIKOUG
Aoyoug gival avaykaia. AuTO UTTOPE( va €XEL 0OV OUVETTEIA SIAPOPETIKEG
euPéNeleg otn Aeitoupyia XelpokivnTng AYnG.

4 ] N&rtoupyia kAiong

Mnv AUOVETE TNV ao@AAEl
UeTagopag, Béote Tov
Stokdmtn ON / OFF ot
peoaia B¢on kat emAéSTe
Ta Alep Pe To TIAARKTPO

emhoyng. Twpa pmopouv

V0Ol OPIOTOUV KEKMUEVEG —@— —@—P —®
EMPAVELEG KAl KNOEIG. T €

AUTAV TN AetToupyia ot ypappég Aéilep dev euBuypaupifovtal AoV auTtopdTwe.
Auto onpatodoteital pe éva avapoofnua twv ypaupwv Aélep. Emmiéov avdfel
n LED (7) otaBepd KOKKvN,.

TeXVIKA XApAKTNPIOTIKA

Meploxn autoxwpootdduiong +2,5°
AkpiBela +02mm/m
MNeproxn Aettoupyiag (e§aptatat amd tn
PWTEVOTNTA TOU XWPOU)

Meploxry Aertoupyiag pe xerpokivntn Ayn (eaptdtal
and Tig S10POoPEC 0TN PWTEIVOTNTA TOU XWPOU)
Mrkog kOpatog Aéilep 640 nm

Katnyopia Aéilep / 1ox0¢ e€660u ypappikou Aéilep | 2M /<5 mW

4 x 1,5V aAKOAIKEC
unatapieg (Tumog AA, LR6)

20m

50m

Tpogobdooia pevpatog

Sidpkela Aertoupyiag

ue 3 emineda Méilep TIEP. 6 WPEC

Ue 2 emimeda Aéilep mep. 10 WPEC

pe 1 eminedo Aéilep mEP. 25 WPEC
Oepuokpacia Aettoupyiag 0°C... +50°C
Ogpuokpacia amobnkng -10°C... +70°C
Alootaoelc (M x Y x B) 85x130x 160 mm
Bdpog (pe prmatapieg) 820¢g

Me em@uAa&n Texvikwv alaywv. 04.2014 31
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MNpoetopacia eAéyxov Badpovopunong

Mmopeite va eAéyxete Tn Babupovéunon tou Aéilep. BaAte Tn cuokeur oto pécov
HeTagy 2 Toixwy, Tou €xouv andotacn Toul. 5 m petal Toug. Evepyomomote tn
OUOKEUN), Y1O TOV OKOTTO aUTO AUOTE TNV AOPANELD LETAPOPAC (oTavpog Aéillep
On). MNa Tov TéAelo €Neyx0, XPNOLHOTIOINOTE éva Tpimoda.

1. Znpewwote 1o onueio A1 otov Toixo.

2. lupioTe TN ouokeun Katd 180° KAl ONUEWOTE TO onueio A2.
Meta&V Tou A1 Kat Tou A2 €xete Twpa pia oplldvtia avapopd.

3 ]
il | S—

Mpoetolpacia eAéyxou Babpovounong
3. BAATe TN OUOKEU G0O TTIO KOVTA YiVETAL OTOV TOIXO OTO UYPOG TOU
onuelwpévou onueiou Al.

4. [upioTe TN ouoKeLN KaTA 180° Kal ONUEIWOTE TO onpeio A3.
H Siapopd petagu A2 kat A3 gival n avoyn.

% :

Edv to A2 kat to A3 améxouv eploo6tePo améd 0,2 mm / m, amauteitat

I Babuovounon. EmkovwvioTe Ye To TOTKO €181KO KATAOTNHA 1)
amneuBuvBeite oto Tuua oépPig tng UMAREX-LASERLINER.

1

02mm/m

<
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‘EAeyxoc TN KABETNC Ypaupic

TomoBetrote TN CUOKeELN O amdoTacn TePITou 5 m amod éva Toixo. ZTov Toixo
OTEPEWOTE €va KATAKOPUPO (UYL HE éva KopSOVL Hrikoug 2,5 m, To (Uyt Ba
TIPETIEL VO lwpPEiTal EAeUOEPA. EVEPYOTIOIOTE TN CUCKEUN KAl OTOXEVOTE HE TO
kaBeto Aéilep To QUYL H akpifeta gival vtog avoxwy, v n amokAon METAEY TNG
YPAUUNG Aéilep Kal Tou kopdoviol Tou {uytol dev Eemepvd ta £+ 1,5 mm.

‘EAeyxo¢ tn¢ opi{6vTiag ypappic

TomoBetrOTe TN CUOKEUN O€ amdoTacn TePIMou

5 m amno éva Toixo Kal EVEPYOTTOINOTE TOV OTAUPO
Mlep. InuewoTe To onpeio B otov Toixo.
MetakivioTe Tov oTaupo Aéllep mep. 2,5 m pog

Ta 6e€1d kat onpelwote o onueio C. ENéyEte, edv n
opldvtia ypapun Tou onueiou C Bpioketal pe avoxn
+ 3 mm oto i§10 UYoC e To onueio B. EmavoAdBete
™ S10d1Kaoia HETOKIVWVTAG TTPOG Ta ApLloTEPQ.

25m

OK

<3 mm
N

EAéyxete TakTikd tn Babpovéunon mptv amod n xprion, YETd amd
m  HETAPOPEG Kal PEYANO XPOVIKS SlaoTnua amoBrKeuong.

H ouokeunry MAnpoi 6Aa Ta avaykaia mpdTuTA yla
™V eAeUBePN KUKAOQOPia TPOIOVTWY evTdg Tng EE.

To mapov mPoidv gival pia NAEKTPIKT) CUCKEUH Kal E
TIPETEL VO CUANEYETAL EEXWPIOTA Kal va amoppirmeTal
olpQWva e TNV gupwmaikn Odnyia mepi HAeKTPIKWV ]
KOl NAEKTPOVIKWY TTAMWY CUCKEUWV.

Eyyunon, ¢povtida mpoiovtog kat andppin C €

Mepartépw umodei€el aopaeiag Kat TPOOOETEG
unodeieig otnv 1otooehida: www.laserliner.com/info
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SERVICE

Umarex GmbH & Co KG

— Laserliner -

MohnestraBe 149, 59755 Arnsberg, Germany
Tel.: +49 2932 638-300, Fax: +49 2932 638-333
laserliner@umarex.de
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59757 Arnsberg, Germany

Tel.: +49 2932 638-300, Fax: -333 - ®
www.laserliner.com Il.ase_rl_lner
nnovation in Tools

Umarex GmbH & Co KG c E E
|






